
机床铸件

产品名称 机床铸件

公司名称 泊头宝丰铸造有限公司

价格 6500.00/吨

规格参数

公司地址 泊头市文庙镇三场

联系电话  16733175666

产品详情

铸件在生产中采用聚 泡塑模样，应用 树脂自硬砂造型。当金属液浇入铸型时，泡沫塑料

模样在高漫际金属液作用下气化，燃烧而消夫，金属液取代了原来泡汪塑料所占据的位置

，冷却凝固成与模样形状相同的实型。树脂砂型刚度好，浇注初期砂型，这就有条件利用

铸 固过程的石墨化膨胀，地机床铸件、机床床身铸件缩孔、缩松缺陷，实现灰铸铁、球

墨铸件的少冒口、无冒口铸造。相对来说，消失模铸造对于生产单件或小批量的汽车覆盖

件，机床床身铸件等大型铸件较传统砂型有很大优势，它不但省去了昂贵的木型费用，而

且便于操作，缩短了生产周期， 了生产效率，具有生产地机床床身铸件尺寸精度高，

余量小，表面 等幽势。

数控机床铸件的质量控制：1、 数控机床铸件使用 铸铁，机床铸件的kang拉墙度达 。2、

数控机床铸件在露天自然时效或人工时效处理，减少装配后的机床铸件变形，机床铸件精

度和性。3、数控机床铸件的质量，无铸造裂纹、砂眼、气孔等铸造缺陷。4、在数控机床

铸件 填充一些聚合物，

机床的稳定性。数控机床铸件的设计：1、数控机床铸件合理的结构程度和加

筋的搭配、使机床铸件 扭抗  刚性2、为使数控机床铸件具有良好的静刚度，应注意合理

选择机床铸件的结构形式，如数控机床铸件采用封闭的完整箱体结构，数控机床铸件采用

封闭式截面，合理选择及布局隔板和筋条，尽量减小结合面，



机床铸件间接触刚度等。纵向隔板主要 机床铸件 弯刚度；横向隔板主要 机床铸件

扭刚度；斜向隔板兼有 机床铸件 弯刚度、 扭刚度的效果。
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