
Japan metrol对刀仪TM26D全自动测量刀长

产品名称 Japan metrol对刀仪TM26D全自动测量刀长

公司名称 深圳市华铖诺科技有限公司

价格 5900.00/台

规格参数 品牌:日本美德龙metrol
型号:T24E
产地:日本

公司地址 深圳市福田区彩田南路澳新亚大厦2815室

联系电话 0755-82769153 13827439153

产品详情

规模性设备规范化场所。因为设备生产加工的设备是标件，必须几百台或大量的设备来生产加工。这个
时候实际操作数控车床的工作员水准不一，仅有根据对刀仪来统一换刀后能确保每把刀的高度一致。假
如用人力换刀去确保相对高度这一难度系数会非常大，并且不可以统一标准。那样的雕铣机必须安裝对
刀仪。 在1万家和深圳市华铖诺顾客的记录下，深圳市华铖诺贸易有限公司一定以12分的勤奋来感恩回
馈广大群众，华铖诺人终将以健全的技术咨询于中国机床生产制造及工业自动化领域！给油，2025！给
油，华铖诺！全部的顾客用商品后，都赞美大家的物品好，内心很令人满意。深圳华铖诺贸易有限公司
是一家日本传统美德龙metrol中国市场销售的公司。企业关键设备有对刀仪和测头系列产品。对刀仪和测
头有四大品牌：日本传统美德龙、法国波龙、西班牙马阿拉伯、法国海克斯康；企业整体实力铸造取得
成功，技术造就品质。“時间沉积，累累硕果”华铖诺高新科技一直坚持“相随，学习培训，自主创新
，服务项目”的经营管理理念，以市場为导向性，关心客户满意度，根据技术革新，以提高产品品质超
过顾客期待，尽心尽意向消费者给予的产品与服务。

日本传统美德龙metrol对刀仪安裝在设备开展內部，加工厂生产制造时，伴随着周边温度的转变及工作中
负载转变，数控车床的热形变随时随地在产生从而推动数控刀片产生变化，其结论便是生产车间内同一
台数控车床在早晚不一样时间段生产加工出商品的外形尺寸精密度产生较大的起伏。应用机内对刀仪后
，可以在生产前或是生产过程中随时随地对数控刀片主要参数开展自动测控系统和升级，每一次测试全
是在当今数控车床热形变的情况下实现的数控刀片设定，进而巨大的下降了因为数控车床热形变引进的
偏差。日本传统美德龙metrol对刀仪能对数控车床热形变的全自动赔偿，巨大提升商品产品合格率。

日本传统美德龙metrol必须根据恰当的对刀仪机械设备、保护接地、数控车床基本参数，才可以达到应用
，才可以让对刀仪的常规应用，那麼便会在数控车床上开展刀头固定不动座标与数控机床座标中间部位
传输数据。

在数控车床上安裝了日本传统美德龙metrol对刀仪设备，下列问题也可得到解决，无非是把这类由热形变
造成的尖刀部位转变视作数控刀片的损耗值而已，根据用对刀仪来精确测量及赔偿这类新形成的数控刀



片偏置值就可以处理。数控车床在工作中循环系统流程中，因为数控车床匀速直线运动造成的磨擦是以
热能的方式反映出去，另还有一个不容忽视的热原是钻削出来的铁销向数控车床的导热。这种都是造成
数控车床的形变尤其是滚珠丝杠的热伸展，体现出去的是数控刀片尖刀的地方要产生变化，其結果是产
品工件的外形尺寸精密度一定会随这类热形变同歩转变。

对刀便是在产品工件宣布生产加工前，由作业者以手动式方式实际操作数控车床，对铸件开展一个细微
量的钻削，作业者以眼观、耳听为分辨根据，明确当今尖刀的部位，随后开始宣布生产加工，这就是数
控车床传统式方式对刀，也就是试切法。该方式的特点是不用附加项目投资增添专用工具机器设备，经
济实惠。关键缺陷是高效率低，对作业者技术实力规定高，而且非常容易造成人为因素偏差。

日本传统美德龙metrol无线式对刀仪，无线数据信号传送范畴一般在10米以上。其特点是无线数据信号传
送范畴大而且不容易遭受环境危害，对刀后可以随时随地从工作台面取出不占有生产加工室内空间，而
且可以几台数控车床同用一台对刀仪进而可以减少整体成本费。此类对刀仪多用以大中型超重型数控车
床。

容栅、激光器式、磁感式是对刀仪三种归类。激光器和磁感式对刀仪，反复精度等级1um内，能精确测
量刀长度刀径，高端机应用，应用范畴窄小。在其中容栅应用覆盖面广，这款对刀仪反复精度等级1um
内、使用期限在1000千次，价格低，用代码编程实际操作，中国CNC实际操作者均能简易实际操作十分
之便，在国内应用十分普遍。

日本传统美德龙metrol红外感应式对刀仪，数据信号传送范畴一般在5之内。其特点是选用编号的（快速
传输数据）光谱分析技术进而防止了电缆线拖移产生的不方便和不确定性的安全性危害，对刀后可以随
时随地从工作台面取出不占有生产加工室内空间，而且可以几台数控车床同用一台对刀仪进而减少整体
成本费。其缺陷是在小型加工中心上应用时不高。由其特性决策，此类对刀仪多用以中小型数控车床及
其大中型的数控立车等。

日本传统美德龙metrol对刀仪的关键部件是由一个高精密的电源开关（测头），一个高韧性、超耐磨的硬
质合金刀具四面体（对刀探头）和一个数据信号传送插口器构成。四面体是用以与数控刀片开展触碰，
并根据组装在其下的挠性液压杆，把力传到高精密电源开关；电源开关所发送的通、断数据信号，根据
数据信号传送插口器，传送到数控机床中开展数控刀片方位鉴别、计算、赔偿、存储等。日本传统美德
龙metrol对刀仪的核心部件是由以上详细介绍的高精密电源开关（摄像头）、高韧性、高耐磨性能的硬质
合金刀具四面体（摄像头）和数据信号传送射频连接器构成。

在我国，大家华铖诺人，用饱满的热情服务项目广大群众，大家拥有服务项目欧美国家，日本和中国内
地数控车床领域和加工业的工作经验，大家大力支持2025国方案，用好的商品，好的服务项目，争得早
日为广大群众完成自动化技术。

日本传统美德龙metrol根据对数控刀片的探测也可以完成对数控刀片损坏、损坏或安裝型号规格恰当是否
的鉴别。日本传统美德龙metrol机身对刀方法是通过设定在机床工作台表面的精确测量设备（对刀仪），
对刀库系统中的数控刀片按事前设置的流程开展精确测量，随后与参照部位或是规范刀开展较为获得数
控刀片的长短或直徑并自动升级到对应的数控刀片参数表中。

据深圳市华铖诺企业左大庆市统计分析，日本传统美德龙metrol对刀仪测头使用寿命是1000千次，超硬对
刃口选用日本材料，对刀仪反复精密度1μm，这一精密度可以达到绝大多数客户的必须而不需试切。日



本传统美德龙metrol15英尺下列三爪卡盘，胳膊转动反复精密度4μm。 18英尺以及以上三爪卡盘，日
本传统美德龙metrol对刀臂的反复精密度能做到7μm。并且全过程自动化技术。

对刀仪,大家的顾客用商品以后，都赞美大家的商品好，满意率非常好。
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