
Japan metrol对刀仪P21刀具测量数据准

产品名称 Japan metrol对刀仪P21刀具测量数据准

公司名称 深圳市华铖诺科技有限公司

价格 5900.00/台

规格参数 品牌:日本美德龙metrol
型号:T24E
产地:日本

公司地址 深圳市福田区彩田南路澳新亚大厦2815室

联系电话 0755-82769153 13827439153

产品详情

 

在数控车床上安裝了日本传统美德龙metrol对刀仪设备，下列问题也可得到解决，无非是把这类由热形变
造成的尖刀部位转变视作数控刀片的损耗值而已，根据用对刀仪来精确测量及赔偿这类新形成的数控刀
片偏置值就可以处理。数控车床在工作中循环系统流程中，因为数控车床匀速直线运动造成的磨擦是以
热能的方式反映出去，另还有一个不容忽视的热原是钻削出来的铁销向数控车床的导热。这种都是造成
数控车床的形变尤其是滚珠丝杠的热伸展，体现出去的是数控刀片尖刀的地方要产生变化，其結果是产
品工件的外形尺寸精密度一定会随这类热形变同歩转变。

在以电气设备式为流行的工业级感应器领域，开发设计出了全世界沒有例子的“精密的机器设备式感应
器”。即使在冷却液、切削外溅的严酷条件下也可充分发挥出高精密，以相对高度的原创性，有着50个
以上的专利权。传统美德龙（METROL）创立于1976年，是高精密定位感应器的技术生产商。

现如今，日本传统美德龙metrol家族式企业已发展趋势成一家国际性公司，日本传统美德龙metrol的第二
代已经继写成就，并面向世界。日本传统美德龙metrol企业是由松桥章开创于1976年，其服务宗旨是为钻
削生产加工领域发布高效率，经济发展的生产加工机器设备。日本传统美德龙metrol在我国，印度的和英
国都创建的子公司。日本传统美德龙metrol商品、测量设备，通过十几年发展趋势获得业界认同。

在1万家和深圳市华铖诺顾客的记录下，深圳市华铖诺贸易有限公司一定以12分的勤奋来感恩回馈广大群
众，华铖诺人终将以健全的技术咨询于中国机床生产制造及工业自动化领域！给油，2025！给油，华铖
诺！大家的顾客用商品以后，都赞美大家的商品好，满意率非常好。

加工厂里产品工件生产过程中，产品工件安上和卸掉、数控刀片调整和梳理等時间，占生产加工周期时
间中很大的占比，在其中数控刀片的调节既费时费劲，又不容易精确，终还必须试切。统计数据表明，
一个产品工件的生产加工，纯干活儿也就是生产加工時间大概只占总時间的58%，夹装和对刀等协助時



间占46%。因此，对刀仪便展现出很大的精湛性。应用对刀仪是许多中国企业好的挑选

日本传统美德龙metrol对刀仪（测头）在实际上精确测量全过程中，当铣刀损坏或是损坏（断裂）时，作
业者难以及时处理并改正（尤其是直徑较小的麻花钻类数控刀片）。应用日本传统美德龙metrol对刀仪可
以在数控刀片生产加工结束后放入刀库系统前，全自动对数控刀片长短开展一次精确测量，若产生一切
正常损坏时可以全自动将损坏标值升级到刀损主要参数中。那样，提升了产品品质并减少数控刀片耗损
或不合格率。对刀仪数控刀片损坏、损坏的全自动监管。

日本传统美德龙metrol电缆线式对刀仪，因为不用对刀数据信号的变换构件而有好的散件，因而在工作上
更为普遍，可是其缺陷是有电缆的拖移，限定了该对刀仪的运用场所，大多数适用中小型规格型号的三
轴车床加工核心。

据深圳市华铖诺企业左大庆市统计分析，日本传统美德龙metrol对刀仪测头使用寿命是1000千次，超硬对
刃口选用日本材料，对刀仪反复精密度1μm，这一精密度可以达到绝大多数客户的必须而不需试切。日
本传统美德龙metrol15英尺下列三爪卡盘，胳膊转动反复精密度4μm。 18英尺以及以上三爪卡盘，日
本传统美德龙metrol对刀臂的反复精密度能做到7μm。并且全过程自动化技术。

 深圳华铖诺贸易有限公司有着别的企业所无法比较的数控车床领域的实践经验和性的技术性业务员。
拥有服务项目欧美国家，日本和中国内地数控车床领域和加工业的工作经验，将以健全的技术咨询于中
国机床生产制造及工业自动化领域。

容栅、激光器式、磁感式是对刀仪三种归类。激光器和磁感式对刀仪，反复精度等级1um内，能精确测
量刀长度刀径，高端机应用，应用范畴窄小。在其中容栅应用覆盖面广，这款对刀仪反复精度等级1um
内、使用期限在1000千次，价格低，用代码编程实际操作，中国CNC实际操作者均能简易实际操作十分
之便，在国内应用十分普遍。

中国加工厂在数控车床生产制造商品零件的加工工艺全过程，零件危害品质的原因许多，CNCN数控车
床精密度、产品工件原材料、产品工件热处理工艺、制作工艺、冷冻液、数控刀片这些众多要素。自然
数控刀片主要参数的设定精确，一直以来却被所忽视，此次文章内容关键解读对刀仪，对刀仪在各个领
域表明非常大优势。

日本传统美德龙metrol无线式对刀仪，无线数据信号传送范畴一般在10米以上。其特点是无线数据信号传
送范畴大而且不容易遭受环境危害，对刀后可以随时随地从工作台面取出不占有生产加工室内空间，而
且可以几台数控车床同用一台对刀仪进而可以减少整体成本费。此类对刀仪多用以大中型超重型数控车
床。

对刀便是在产品工件宣布生产加工前，由作业者以手动式方式实际操作数控车床，对铸件开展一个细微
量的钻削，作业者以眼观、耳听为分辨根据，明确当今尖刀的部位，随后开始宣布生产加工，这就是数
控车床传统式方式对刀，也就是试切法。该方式的特点是不用附加项目投资增添专用工具机器设备，经
济实惠。关键缺陷是高效率低，对作业者技术实力规定高，而且非常容易造成人为因素偏差。

容栅对刀仪包含：各种各样数控加工中心对刀仪、数控车床对刀仪、数控雕刻机对刀仪、雕铣机对刀仪
及钻铣机对刀仪。容栅对刀仪根据电气设备数据信号传送与CNC数控车床系统软件连接，配套设施成一
体，它是数控车床自动化生产的一部份，它用以各种各样常见数控刀片夹装于机床主轴之后，在逐渐生



产加工前与生产加工以及生产加工后整个过程对数控刀片检验对刀、热补、损坏赔偿与检测数控刀片开
裂、损失预警信息作用立即防止欠佳品及废料的商品。

全自动对刀仪卖的较多的是容栅对刀仪，生产厂家日本传统美德龙metrol便是生产制造这类商品，

tool setter,Japan metrol对刀仪P21数控刀片精确测量数据信息准为了更好地提升对刀仪的精确测量加工精度
，对数控刀点应尽可能设在零件的设计方案标准或加工工艺标准上。比如以孔定位的零件，以孔的核心
做为对数控刀点比较适合。
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