
尿素箱滚塑厂 铜陵尿素箱滚塑 苏州卓和塑模科技

产品名称 尿素箱滚塑厂 铜陵尿素箱滚塑
苏州卓和塑模科技

公司名称 苏州卓和塑模科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰州市姜堰区姜园路9号

联系电话 13801668348 13801668348

产品详情

滚塑工艺的开发研究起始于上世纪60年代，尿素箱滚塑厂，世界各地区滚塑的未来前景和动向，北美和
西欧的储罐应用已接近成熟期，而澳大利亚、非洲和亚洲等国家和地区则是处于成长期或刚进入成长期
。我国的滚塑工业始于20世纪70年代末，起步晚，基础条件差，尿素箱滚塑工厂，20世纪80年代中、后
期才有相对先进和规模大的工业化生产，才开始从国外引进滚塑加工设备和技术。

滚塑模具和吹塑模具要如何的选择滚塑模具和吹塑模具要如何的选择?

到1992年，全世界用于滚塑的树指占世界树脂总消费的8-9%，尿素箱滚塑厂家，在美国滚塑协会注册的
滚塑制品超过5000种..

而我国，到1992年，虽有数十台滚塑机组成工厂，但绝大多数属于西方五十年——六十年代的设备水平
和技术水平，年加工树脂约9，000吨／年，铜陵尿素箱滚塑，仅占树脂总消费量的万分之8-9，为世界平



均水平的1%，而制品约 28种，为世界数量0.5%，可以用美国大滚塑商的话说：“中国滚塑尚未启动，中
国滚塑市场尚未获得开发！”分析主要原因，是人们（包括塑料界，用户）对滚塑的认识不够..

滚塑产品壁厚不均原因分析

在滚塑加工过程中不容易加工出壁厚突变的制品，制品的平均壁厚取决于投料量的多少，其均匀性与模
具本身的结构、滚塑成型工艺有关。

从滚塑产品和滚塑模具结构来说，一般在滚塑制品内凹的转角处(模具外凸)厚度较小，而制品外凸的转
角部位(模具内凹)厚度较大，但如果制品外凸部位角度过小，易导致物料不能充满模具带来相应的孔洞
等缺陷，所以制品不宜有尖角部位，通常用大的平滑圆弧过渡。

尿素箱滚塑厂-铜陵尿素箱滚塑-苏州卓和塑模科技由苏州卓和塑模科技有限公司提供。“各类滚塑模具,
滚塑产品”选择苏州卓和塑模科技有限公司，公司位于：泰州市姜堰区姜园路9号，多年来，卓和塑模坚
持为客户提供好的服务，联系人：黄光明。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。卓和
塑模期待成为您的长期合作伙伴！
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