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产品名称 pvc吹塑制品 吹塑制品 悦而实业有限公司

公司名称 东莞市悦而实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市塘厦镇凤凰岗凤南街30号

联系电话  13418564098

产品详情

吹塑制品，一种发展迅速的塑料加工方法。热塑性树脂经挤出或注射成型得到的管状塑料型坯，趁热（
或加热到软化状态），置于对开模中，闭模后立即在型坯内通入压缩空气，使塑料型坯吹胀而紧贴在模
具内壁上，经冷却脱模，即得到各种吹塑制品。

颜料的热稳定性是指在加工温度下颜料热失重、变色、褪色的程度。无机颜料的成份为金属氧化物、盐
类，热稳定性好，耐热性能高。而有机化合物的颜料则在一定温度下会发生分子结构的变化和少量分解
。特别是PP、Pp、PET制品，吹塑制品，在选着色剂时一方面要注重颜料的耐热度，一方面要考虑颜料
的耐热时间。

吹塑制品，一种发展迅速的塑料加工方法。热塑性树脂经挤出或注射成型得到的管状塑料型坯，电器吹
塑制品，趁热（或加热到软化状态），置于对开模中，汽车吹塑制品，闭模后立即在型坯内通入压缩空
气，使塑料型坯吹胀而紧贴在模具内壁上，经冷却脱模，即得到各种吹塑制品。

吹塑成型生产周期包括挤出型坯、合模、截取型坯、吹气、放气、开模、取出制品等过程。塑件从模具
取出到稳定这一段时间内，尺寸仍会出现微小的变化，一种变化是继续收缩，此收缩称为后收缩。另一
种变化是某些吸湿性塑料因吸湿而出现膨胀。

吹塑制品，一种发展迅速的塑料加工方法。热塑性树脂经挤出或注射成型得到的管状塑料型坯，趁热（
或加热到软化状态），置于对开模中，闭模后立即在型坯内通入压缩空气，使塑料型坯吹胀而紧贴在模
具内壁上，经冷却脱模，pvc吹塑制品，即得到各种吹塑制品。



吹塑制品的壁厚分布的均匀与否主要与三个因素有关：一是壁厚曲线的设置，二是与伺服壁厚配套控制
的传感器的跟踪，三是伺服壁厚控制配置的油阀。

pvc吹塑制品-吹塑制品-悦而实业有限公司由东莞市悦而实业有限公司提供。东莞市悦而实业有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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