
数控机床用JAPAN METROL对刀器TM26D T24E P21 P11

产品名称 数控机床用JAPAN METROL对刀器TM26D T24E
P21 P11

公司名称 深圳市华铖诺科技有限公司

价格 5900.00/台

规格参数 品牌:日本美德龙metrol
型号:T24E
产地:日本

公司地址 深圳市福田区彩田南路澳新亚大厦2815室

联系电话 0755-82769153 13827439153

产品详情

在加工中心行业，日本中华传统美德龙metrol所生产的用于检测尖刀毁坏的“对刀仪”已普遍应用在全世
界17个在我国的70多家的加工中心生产商，有益于提高车子、加工中心、半导体器件、服务机器人、医
疗器械、智能手机等各式各样工业用品的精度并成本管控，中华传统美德龙是依据科技创新而不是仿效
现阶段铸就。

日本中华传统美德龙metrol电缆式对刀仪，由于无需对刀数据信号的转换预制构件而有好是的单件高性价
比，因此在工作上更加广泛，但是其缺点是有电缆线的拖移，限制了该对刀仪的应用场地，大部分可用
大中小型型号规格的三轴数控加工关键。

在中国，大伙儿华铖诺人，用饱满的热情服务类型人民群众，大伙儿有着服务类型欧洲国家，日本和中
国大陆加工中心行业和制造业的工作经历，大伙儿全力支持2025国计划方案，用好的产品，好的服务类
型，争取早日为人民群众进行自动化控制。

据统计，参考有关原材料，日本中华传统美德龙metrol对刀仪测头使用期限是300一千次，对刀口采用日
本原材料原料，对刀仪不断精度1μm，这一精度可以做到绝大部分顾客的务必而不需试切。日本中华传
统美德龙metrol15英寸以下三爪卡盘，手臂旋转不断精度5μm。 18英寸及其以上三爪卡盘的大型号规
格，对刀臂的不断精度能保证8μm。

深圳市华铖诺商贸有限公司是一家日本中华传统美德龙metrol我国销售市场的企业。公司主要设备有对刀
仪和测头产品系列。对刀仪和测头有四大大品牌：日本中华传统美德龙、法国的波龙、意大利马沙特阿
拉伯、法国的海克斯康；公司总体水平铸造获得成功，铸就质量。“時间堆积，丰硕成果”华铖诺创新
科技一直坚持不懈“相伴，培训学习，科技创新，服务类型”的经营思想，以市场为主导性，关注顾客
满意度，依据技术创新，以提升产品质量超出消费者希望，尽心尽意向顾客给与的产品服务。



日本公司山崎马扎克，全球超精密机械加工领域中精度较高的母机。日本捷太科特随便斜坡金刚石磨盘
生产设备，此机械设备重要用以对各式各样光学镜头和蓝光镜片模貝，进行极高高精密切削及研磨。他
们里面就用了日本中华传统美德龙metrol产品。全球70%的精密机床，都配置着由日本中华传统美德龙公
司新产品研发的世界高规定的mm级全自动对刀仪。

日本中华传统美德龙metrol公司是由松桥章开辟于1976年，其服务宗旨是为铣削生产制造行业公布效率高
，是社会经济发展的生产制造机械设备。目前，日本中华传统美德龙metrol家族式企业已发展趋向成一家
全球性企业，日本中华传统美德龙metrol的第二代早已继写伟大成就，并走向世界。日本中华传统美德龙
metrol在中国，印度的的和法国都建立的分公司。公司的所有产品，测量设备，早就得到业内认可，我国
保有量保证40%。

大量商品产品工件生产过程中，商品产品工件搬运装卸、数控刀具调整等帮助時间，占生产制造周期中
较大的占有率，之中数控刀具的调整既费时间费力，又不易，后还务必试切。数据统计表明，一个商品
部件的生产制造，纯干活也就是生产制造時间大约只占总時间的55%，夹装和对刀等帮助時间占45%。因
此，对刀仪便表明出挺大的优点。

日本中华传统美德龙metrol对刀仪的关键部件是精密加工电源总开关（监控摄像头）、高耐磨、高耐磨性
的硬质合金刀具四面体（监控摄像头）和数据信号传输射频连接器。对刀仪的核心部件是由一个精密加
工的电源总开关（测头），一个高耐磨、高耐磨的硬质合金刀具四面体（对刀摄像头）和一个数据信号
传输插孔器组成（其他件略）。四面体摄像头是用于与数控刀具进行碰触，并依据安装在其下的挠性液
压支撑杆，把力传入精密加工电源总开关；电源总开关所传送的通、断数据信号，依据数据信号传输插
孔器，传输到数控车床中进行数控刀具方向辨别、测算、赔付、储存等。

对刀仪普遍分为容栅、激光发生器式、磁感式三类。之中容栅卖的多，运用覆盖面广，容栅对刀仪不断
精度级别1um内、应用限期在300一千次，价格便宜，用指令（程序编程）操作过程，我国CNC具体作业
者均能简单操作过程十分之便，在中国运用十分广泛。激光发生器和磁感式对刀仪，不断精度级别1um
内，能测量刀长短刀径，世界各地机运用，运用范围狭小。

日本中华传统美德龙metrol整体机身对刀方式 是根据设置在机床工作台表层的测量机器设备（对刀仪）
，对刀库系统系统软件中的数控刀具按事先设定的步骤进行测量，接着与参考位置或者标准刀进行比较
得到数控刀具的长度或直径并在线升级到相匹配的数控刀具参数表中。此外，依据对数控刀具的检测还
可以进行对数控刀具毁坏、毁坏或安装规格型号适当是不是的辨别。

日本中华传统美德龙metrol对刀仪数控刀具长度、直径的全自动自动控制系统和基本参数更新：数控刀具
在转动时进行长度。直径的动态测量，测量基本参数包含了车床主轴的端向晃动法向晃动误差，从而得
到了数控刀具在迅速生产制造时的“动态”的偏置值；此外，可以随便进行数控刀具基本参数的全自动
自动控制系统，从而极大降低了由于加工中心热变形导致的数控刀具基本参数的“变更”；测量结果在
线升级到相应应数控刀具的参数表中，防止主观因素对刀和基本参数输入造成的可变性风险。

自动式对刀仪卖的较多的是容栅对刀仪，生产商日本中华传统美德龙metrol就是生产加工这类产品，容栅
对刀仪包括：各式各样雕刻机对刀仪、雕铣机对刀仪、钻攻机对刀仪、数控加工中心对刀仪及加工中心
对刀仪。容栅对刀仪依据电器设备数据信号传输与CNC加工中心操作系统联接，服务设施成一体，它是
加工中心自动化生产的一部份，它用于各式各样普遍数控刀具夹装于车床主轴以后，在慢慢生产制造前
与生产制造及其生产制造后整个过程对数控刀具检测对刀、热补、毁坏赔付与检验数控刀具裂开、损害



预警信息功效马上避免较差品及废弃物的产品。

日本中华传统美德龙metrol对刀仪的基本运用，务必依据适当的对刀仪工业设备、接地保护、加工中心主
要参数，才可以做到运用，要不然就不容易在加工中心上进行数控车床坐标与刀片固定坐标正中间相互
之间位置的数据传输。

对刀仪,运用华铖诺公司出售的入口的品牌产品之后的消费者，理应说都对大伙儿产品的满意率赞扬溢于
言表，都希望再度购买 ,华铖诺公司出售的入口的品牌产品，服务质量壹百分，消费者都讲好,大伙儿的
消费者用产品之后，都赞扬大伙儿的产品好，满意率很好。产品（模貝）生产制造务必多刀开展的场地
。由于加工零件务必俩把刀来开展，为了更好地保证每把刀的接刀更和提高工作能力。那般的机器设备
务必安装对刀仪。其基本原理就是当大伙儿次生产制造一个模貝时，而把Z轴工作上工业设备起始点设
在模貝底部（也就是加工中心综合服务平台表面）。这个时候务必次手拉式对Z轴坐标，将尖刀移到工
作台表面。将此Z轴工业设备坐标记录在加工中心特殊的波动额定电流里（不一样的自动控制系统有不
一样的想尽办法）。接着点一下操作系统中的求波动（不一样的自动控制系统是不一样的表达方式，标
准的操作系统是按照行业标准求波动的指令来推行）。波动求完后再随后对刀，再以后每换一把刀就只
务必推行对刀指令就可以进行Z轴高度设定。那般提高了手拉式去设Z轴坐标的生产效率也提升了Z轴坐
标设定的精度。规模化机器设备规范性场地。由于机械设备生产生产加工的设施是标件，务必百台或很
多的设施来生产制造。这个时候操作过程加工中心的工作中员水平不一，仅有依据对刀仪来统一换刀后
能保证每把刀的高度一致。倘若用人力资源换刀去保证高度这一难度系数会特别大，而且不能统一标准
。那般的雕铣机务必安装对刀仪。 装对刀仪的成效是为了能更好的解决每一次手拉式换刀的刀长不一，
再再再加上手拉式对刀造成的精度和低效能的问题。在这类问题上才应用了对刀仪这一检测仪器来解决
以上问题。
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