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产品名称 钢管探伤设备系统生产厂家 钢管探伤设备系统
纳克

公司名称 钢研纳克检测技术股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区高梁桥斜街13号

联系电话 13699228388 13699228388

产品详情

钢管探伤设备电力、石化领域应用

涡流检测技术用于电站（火电厂、站）、石油化工（油田、炼油厂、化工厂）等领域的有色及黑色金属
管道（如铜管、钛管、不锈钢管、锅炉四管等）的在役和役前检测。对管道晶间腐蚀、壁厚减薄和外壁
磨损等均能可靠检出，在检测中能有效地去除支撑板和管板的干扰信号。此外，涡流法还用于汽轮机大
轴中心孔、发动机叶片，钢管探伤设备系统生产厂家，抽油竿、钻竿、螺栓、螺孔等部件的检测；声脉
冲检测技术可用于各种金属或非金属管道的快速检测；金属磁记忆技术用于在役设备铁磁性零件早期损
伤的诊断。

钢管探伤设备超声波检测法

超声波检测方法检测精度比较高，而且操作方便。

但超声渡检测的方式是点检测，同时需要耦合剂，检测效率较低，实现快速检测比较困难。

近年来，为了适应快速的检测要求，人们在不断研究超声波的耦合技术，钢管探伤设备系统价格，如空
气耦合、电磁超声、激光超声和直接磁致伸缩耦合等技术。



德国采用水淋超声耦合技术实现工业管道壁厚和纵向裂纹的综合检测，它能满足从多个探伤面同时进行
多种缺陷检测的需要，钢管探伤设备系统多少钱，井能实现自动扫描、数字化控制和数据采集，从而提
高了探伤的速度和超声波探伤的可靠性。

超声波探伤的方法有很多种，常用的一般使脉冲反射法。由于物体内部有缺陷，会使物体材料 内部不
连续，当脉冲传播到不连续处时，由于不连续处的声阻抗的不一致，而脉冲会在两个声阻抗不一致的地
方发生反射现象，同时超声波反射回来的能量大小和方向与交界面处的取向大小有关。

钢管探伤设备漏磁检测法

漏磁法检测基本原理是：

被测材料在外加磁场作用下被磁化，钢管探伤设备系统，当材料中无缺陷时，磁力线绝大
部分通过被测材料，此时磁力线均匀分布；

当材料内部有缺陷时，磁力线发生穹曲，并且有一部分磁力线泄漏出材料表面，形成漏磁场。

用磁元件检测被磁化材料表面逸岀的漏磁场，就可判断缺陷是否存在。

同样尺寸的缺陷，位于表面上和表面下形成的漏磁场不同：

表面上缺陷产生的漏磁场大；缺陷在表面下时，形成的漏磁场将显著变小。

漏磁通法适用于各种铁磁材料，可以对裂纹、腐蚀等缺陷进行检验，并可以判别缺陷的位置。

钢管探伤设备系统生产厂家-钢管探伤设备系统-纳克(查看)由钢研纳克检测技术股份有限公司提供。钢
研纳克检测技术股份有限公司是一家从事“无损检测检验、无损校准评价、无损检测系统、无损检测仪
器”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“纳克无损”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使北京纳克无损在机械加
工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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