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公司名称 马鞍山市艾尔玛机床有限公司
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产品详情

钣金加工怎样减少折弯机设置时间

近几年，钣金加工厂擅长于复杂折弯机加工准备的技师越来越紧俏，工厂大多依赖于操作工人自己完成
折弯机的准备和操作。钣金加工业在机床和模具方面出现了多项技术进步，如今机床可以冲压、切割和
弯曲而且速度和精度超出了人们的预想。

执行标准操作程序便于保证一致性，减少多次设置零件和由此引起的材料浪费。这些SOP不仅有助于尽
量缩短加工准备时间，折弯机多少钱一台，而且提高了折弯顺序操作的一致性，数控折弯机价格，还可
减少个别操作者引起的零件偏差。

准备工作单：对于经常性加工任务，折弯机操作者可采用的手段之一是使用“准备工作单”。准备工作
单以文件的形式载明每个用途所使用的工模具以及有关具体加工任务的提示，每次再出现该项加工任务
时均需使用。

照片：工厂应考虑利用一些快照来记录模具定位和挡块。这些照片还可以作为未来应用的参考。

在开启状态下装载：另一个重要手段是必须在机床处于完全开启的状态下装载工模具即上料，为操作者
提供更易于接近的工作空间并形成比较安全的工作环境。

工厂还应考虑采用合适的程序和工具系统，如上、下料装置，使工人能够更迅速、更有效地完成经常性
的加工任务。

 

折弯机的迭代

1.回顾折弯机的迭代历史，要先从驱动装置 (Actuator)
的迭代谈起，驱动装置先从机械式驱动进化为油压式驱动（MH/F 系列、3



点系列），再进化成滚珠丝杠直接驱动 (BB 系列 )、油电混合控制驱动及伺服液压双驱动控制 (BH 系列
)。接下来就是折弯尺寸测定用的后挡料定位装置，该装置从 40 多年前就开始采用数值控制（NC 装置）
，使折弯机的操作性有了划时代的进步。从折弯机的进化来看，这次进化使折弯产品的加工精度有了质
的飞跃。

2.折弯机的“第二次迭代”，在 15 年前，行业中就已有描述折弯机发展趋势的关键词——“支援”，其
进化具体到各个方面，可分为折弯编程支援、补偿支援、操作人员的折弯支援以及事先准备支援。根据
工作内容的不同，折弯机的运行效率也大相 径庭， 低 可 低 至 40%， 剩 下 的60% 为折弯加工以外（包括
折弯编程、折弯补偿调整、事先准备等）的作业时间，为了缩短这些时间，支援作业也进化了很多。

 

1、滑块部分：采用液压传动，滑块部分由滑块、油缸及机械挡块微调结构组成。左右油缸固定在机架上
，通过液压使活塞（杆）带动滑块上下运动，机械挡块由数控系统控制调节数值。

2、工作台部分：由按钮盒操纵，使电动机带动挡料架前后移动，并由数控系统控制移动的距离，其读数
为0.01毫米（前后位置均有行程开关限位）。

3、同步系统：该机由扭轴、摆臂、关节轴承等组成的机械同步机构，折弯机，结构简单，性能，同步精
度高。机械挡块由电机调节，数控系统控制数值。

4、挡料机构：挡料采用电机传动，通过链操带动两丝杆同步移动，数控系统控制挡料尺寸. 激光加工系
统与计算机数控技术相结合可构成自动化加工设备，为、和低成本的加工生产开辟了广阔的前景。而激
光内雕机正是将激光技术和计算机技术结合起来的高新一体化新型激光外设加工设备。激光雕刻机采用
的激光和数控技术，通过自主研制的光学系统、控制系统和计算机软件，在水 晶、玻璃内实现三维动态
精密激光雕刻，解决了雕刻速度慢、系统工作不稳定、丢激光点，对图像和文字处理软件功能不全、使
用计算机接口控制卡、激光点不均匀、自动控制装置不尽完善、设备低等问题。提高了系统的效率、精
度、可维护性、通用性和安全性。折弯剪板机使用时控制推动活动刀模夹 转动到相应的位置就可变换成
折弯功能或剪板功能；数控折弯机模具使用时推动活动刀模夹转动到相应的位置就可变换成薄板折弯模
折弯功能或厚板折弯模折弯功能。折弯剪板机的操作使用与单一的数控折弯机模具或单一的剪板机一样
方便，制造材料却大幅减少；数控折弯机模具换模快，使用非常方便。

 

折弯机操作-艾尔玛机床(在线咨询)-折弯机由马鞍山市艾尔玛机床有限公司提供。“剪板机、折弯机、机
床”选择马鞍山市艾尔玛机床有限公司，公司位于：马鞍山市博望区博望镇镇东工业园，多年来，艾尔
玛机床坚持为客户提供好的服务，联系人：陈总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务
。艾尔玛机床期待成为您的长期合作伙伴！
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