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昌都市立柱广告牌钢结构安全检测鉴定流程

现根据现场检测和分析计算结果提出该广告牌的结构安全性鉴定报告。

1、检测鉴定目的、内容、仪器及依据：

1.1检测鉴定目的

对该广告牌目前的结构质量状况进行安全性检测鉴定，并提出使用建议。

1.2检测鉴定内容：

根据委托方的委托，对该项目的检测鉴定内容如下：

（1） 结构布置检查；

（2） 主要承重构件截面尺寸检测；

（3） 钢结构外观变形、锈蚀情况检测；

（1） 钢结构焊缝质量检测；

（2） 钢结构使用过程中的损伤检测；

（3） 钢结构主要连接节点构造检测；

（4） 根据现场实测结果以及委托方提供的相关资料对广告牌现有主体结构进行整体验算，提出结构安
全性鉴定结论和使用建议。



1.3检测鉴定仪器：

对该项目检测使用的主要仪器如下：

（1） 激光测距仪；

（2） 游标卡尺；

（3） 钢卷尺；

（4） 焊缝检验尺；

（5） 涂层测厚仪；

（6） 超声波探伤仪；

（7） 全站仪；

（8） 其他相关仪器。

1.4检测鉴定依据：

对该项目的检测主要依据以下规范、标准进行：

（1） 《建筑结构检测技术标准》（GB/T 50344-2004）；

（2） 《建筑变形测量规范》（JGJ 50008-2007）；

（3） 《建筑钢结构焊接规程》（JGJ181－2002）；

（4） 《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级法》（GB/T11345-1989）；

（5） 《中厚钢板超声波检验方法》（GB/T2970-1991）；

（6） 《户外广告设施钢结构技术规程》（CECS148:2003）；

（7） 《钢结构工程施工质量验收规范》（GB 50205-2001）；

（8） 《钢结构设计规范》(GB 50017－2003)；

（9） 《建筑结构荷载规范》（GB 50009-2012）；

（10）《建筑抗震设计规范》（GB50011-2010）；

（11）《程抗震设防分类标准》（GB 50223-2008）；

（12） 委托方提供的工程质量检测委托书及相关资料。

户外广告牌安全检测鉴定的必要性：



高速公路户外广告牌作为广告载体的一种，以其*特的设置位置，对企业的产品质量、社会形象、文化内
涵宣传等方面起到了积*作用。在高速公路户外广告牌使用日益广泛的同时，由于设计、制作、安装和使
用上的原因，一些已投入使用的既有高速公路户外广告牌开始出现安全问题。为此，要求对既有高速公
路户外广告牌进行质量检测的委托也越来越多。

高速公路户外广告牌质量检测现行规定

目前，尚无专门性的检测标准或条文对该类高速公路户外广告牌的质量检测作出明确规定。实际质量检
测以国家现行相关检测、鉴定、设计和施工规范标准的基本原则和相关规定为依据，高速公路户外广告
牌质量检测的主要参考依据有：GB50009《建筑结构荷载规程》、GB50017《钢结构设计规范》、GB5020
5《钢结构工程施工质量验收规范》、GB50204《混凝土结构工程施工质量验收规范》、CEC148《户外广
告设施钢结构技术规程》和相关的施工图纸等。

由于高速公路户外广告牌结构和位置的特殊性，高速公路户外广告牌在恶劣环境下损坏、倒塌，造成周
边人员的伤害与财产损失的事件时有发生，高速公路户外广告牌质量检测的必要性日益重要。许多省市
的相关广告设施管理部门已经提出相关的户外广告设施质量检测技术规范。各地市政管理部门要求各广
告牌业主应该定期对已设置的广告牌和户外广告设施进行质量检测，新设置的广告牌必须通过质量检测
。户外广告设施的质量检测工作由具备资质的*广告设施质量检测机构来完成。通过认真、公正地开展户
外广告设施质量检测工作。来确保户外广告设施的安全性。

户外广告牌安全检测超声波探伤： 由于超声波探伤具有灵敏度高，设备轻便，操作方便，探测速度，适
宜高空作业等优点，因此广泛应用于建筑钢结构焊缝内部质量的检测。本人从事钢结构现场检测实践，
现就超声波探伤在建筑钢结构焊缝内部质量检测中的应用总结如下： 1、超声波探伤的主要要求 （1）探
伤人员素质要求。探伤人员必须**相应检测方法的等级资格证书，只能从事与该等级相应的无损检测工
作，并负相应的技术责任，3 级为较高，2 级次之，1 级为较低。 （2）探测面选择。根据构件形状，焊
接工艺，可能产生的缺陷部位及缺陷的延展方向及焊缝要求的验收等级等来选取探测面。
（3）探头频率及角度（K 值或折射角β）选择。探头频率高，衰减大，穿透力差，不宜用于厚板构件焊
缝的检测。但频率高，分辨率高，因此在穿透能力允许下，频率选的愈高愈好。一般选用2~5MHz
探头，**使用2~2.5MHz 探头。探头频率高，近场区场度大，衰减大，对探伤不利，实际探伤中要全面分
析考虑各方面的因素，合理选择频率。一般在保证探伤灵敏度的前提下尽可能选用较低的频率，钢结构
焊缝检测一般选用2.5MHz 及5MHz 探头，网架杆件及薄壁构件焊缝常选用5MHz。探头角度一般根据材
料厚度，焊缝坡口型式及预计主要缺陷种类来选择，由于建筑钢结构的板材厚度一般不大，一般**使用K
2.0（β60°）或K2.5（β68°），但钢网架杆件大部分板材壁薄应使用K3（β72°）。 （4）耦合剂选择
。必须具有良好的透声性和适宜的流动性，对材料和人体无害，且价廉易取，建议使用洗洁精。
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