
三门峡GSK伺服电机维修广数主轴编码器线圈烧维修

产品名称 三门峡GSK伺服电机维修广数主轴编码器线圈烧
维修

公司名称 河南远晟电气设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 郑州市金水区宏明路聚福园10号楼

联系电话 18437828521 15037813007

产品详情

 因为编码器动过位置了，编码器原点漂移了，所以需要重新校正。具体如下：    应急调零方法,简
单而且实用.但必须把电机拆离设备并依靠设备来进行调试.试好后再装回设备再可.事实上经过大量的调
零试验,每个伺服电机都有一个角度小于10度的零速静止区域,和350度的高速反转区域,如果你是偶而更换
一只编码器,这样的做法确实是太麻烦了,这里有一个很简便的应急方法也能很快搞定.步:拆下损坏的编码
器第二步:装上新的编码器,并与轴固定.而使可调底座悬空并可自由旋转, 把电机重新连入电路,把机器速度
调为零,通电正常后按启动开关后有几种情况会发生,一是电机高速反转,这是由于编码器与实际零位相差
太大所致,不必惊慌,你可以把编码器转过一个角度直到电机能静止下来为止.各品牌伺服电机轴承编码器
线圈磁铁转子维修 国产伺服电机轴承编码器线圈磁铁转子维修，主轴伺服电机编码器轴承（特规 陶
瓷 普通）线圈磁铁转子维修，直流伺服电机轴承碳刷线圈编码器维修，伺服电机维修，直流伺服电机
维修，主轴伺服电机维修，各品牌伺服电机维修故障说明：伺服电机磁铁维修爆缸烂裂破碎掉（轴承）
卡死转不动，伺服电机线圈维修漏电烧过流过压发热发烫启动就报警跳闸运转无力，伺服电机失磁维修
运转无力低速（空载）可以高速（作业）报警无力，伺服电机编码器维修玻璃盘破碎掉磨损，伺服电机
刹车维修失灵打不开抱闸噪音响声大卡死住转不动，伺服电机轴承维修响声过大嗡嗡响机体发热发烫噪
音过大，伺服电机转子维修断开外调同心度弯曲，伺服电机一通电就报警跳闸维修，伺服电机位置不准
原点错乱跑偏位输出不平衡维修，伺服电机运行抖动维修，伺服电机失磁维修失灵烧坏刹车盘磨损，伺
服电机可以用一段（一会）时间就报警关机（断电）重启又可以用一段（一会）时间就又报警维修，伺
服电机启动不了无效维修各品牌主轴交直流伺服电机维修现货配件齐全应有尽有速度快价格优

二是电机在零速指令下处于静止状态,这时你可以小心地先反时针转动编码器,注意:一定要慢,直到电机开
始高速反转,记下该位置同时立即往回调至静止区域.这里要求两手同时操作,一手作旋转,另一手拿好记号
笔,记住动作一定要快,也不可慌乱失措,完全没必要,这是正常现象.然后按顺时针继续缓慢转动直到又一次
高速反转的出现,记下该位置并立即往回调至静止区,通过上述调整,你会发现增量式伺服电机其实有一个
较宽的可调区域,而这个区域里的中间位置就是伺服电机力矩输出点,如果一个电机力矩不足或正反方向运
行时有一个方向上力矩不足往往是因为编码器的Z 信号削弱或该位置偏离中心所致,即零位发生了偏离,一
般重新调整该零位即可.对于一个新的编码器来说这个静止区域相对较小,如大幅增加则是编码器内部电路
出了问题,表现为力矩不足或发热大幅增加.用电流表测量则空载电流明显增加.找到中心位置后并把这个
位置擦干净,只要把编码器底座用502胶直接固定于电机侧面对应处即可.待502干了后再在上机涂上一层在



硅橡胶即可投入正常运行.实践证明,正常情况下这样处理后的伺服电机使用一年是没有问题的, 从上面的
调整可以看出,由于编码器的轴与电机轴心是可以随便以任一角度连接的,所以编码器零位与电机的机械位
置只是相对位置而已,只有编码器的轴与电机轴固定了,那么编码器的实际零位位置也便固定下来了,如果
活动底座位置确定了,那么轴间的柱头镙钉的位置也便固定了如果编码器再次损坏从硅橡胶外表即可看出
是轴承的缘故还是电路损坏.一般情况下总是电机的轴承先坏,从而导致电机温度过大进而使编码器的轴承
也接着损坏,一旦出现轴承高度磨损的现象,应立即更换轴承,以防编码器也跟着损坏.

选择我们维修的好处：

1. 修好时间快。

2. 修复质量好，使用稳定，没有返修现象。

3. 已有大量维修案例，深受工厂/公司的好评。

4、*承包维修，保修3个月，免费维护。

维修流程

(1)了解客户产品的故障现象。

(2)根据故障现象，分析故障产生的原因。

(3)确认恢复的可行性。

(4)提交维修报价单，征求用户维修意见。

(5)确认维修价格与交货期。

(6)排除故障，通电进行试验后，交货。
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