
高明维修三菱伺服驱动器服务厂家电话

产品名称 高明维修三菱伺服驱动器服务厂家电话

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇小塘长安路玉兰楼1-2号铺

联系电话 13726603456 13726603456

产品详情

高明维修三菱伺服驱动器服务厂家电话

MITSUBISHI伺服放大器故障高明修理点

佛山高明三菱伺服电机检修办事处

纺机驱动器、纺机伺服电机、印刷机驱动器、玻璃机械驱动器、玻璃机械伺服电机、印刷机伺服电机、
数控机床驱动器、数控机床伺服电机、加工中心驱动器、加工中心伺服电机、CNC驱动器、CNC伺服电
机、弹簧机驱动器、弹簧机伺服电机、精雕机驱动器、精雕机伺服电机、木工机械驱动器、木工机械伺
服电机、工业机器人驱动器、工业机器人伺服电机、机械手驱动器、机械手伺服电机、注塑机驱动器、
注塑机伺服电机、贴片机驱动器、贴片机伺服电机、

即电压测试是对的，而确实是直流输出电压高了。我们知道，这个电源模块是输出电压可控的，不是三
相直接整流输出的形式，如果内部控制失误，也会引起输出直流电压的升高。维修手册解释有一种可能
的原因是电源的阻抗过高。

什么意思呢。换句话说，就是负载太小，那么模块怎么判断负载太小的呢。当然通过输出电流来判断，
而电流大小的检测无外乎两种形式，模块功率不大的情况下，串联小电阻，通过检测电阻的电压大小判
断电流大小，模块功率较大则通过霍尔元件来检测。

此模块属于功率比较大的，使用霍尔元件检测。通电后，万用表测两个霍尔元件的输出信 脚电压，正常
情况下应该是2.5V左右，但其中一个输出仅有1.4V，说明霍尔元件已经损坏，购新件将其更换。再到客
户设备实际上机后，故障已经完美解除。

三菱伺服系统包括伺服驱动器和伺服电机，驱动器利用精密的反馈结合高速数字信 处理器DSP，控制IGB
T产生电流输出，用来驱动三相永磁同步交流伺服电机达到调速和定位等功能。和普通电机相比，由于
交流伺服驱动器内部有许多保护功能，且电机无电刷和换向器，因此工作可靠，和保养工作量也相对较
小。



为了延长伺服系统的工作寿命，在使用过程中需注意以下问题。对于系统的使用环境，需考虑到温度、
湿度、粉尘、振动及输入电压这五个要素。定期清理数控装置的散热通风系统。应经常检查数控装置上
各冷却风扇工作是否正常。

应视车间环境状况，每半年或一个季度检查清扫一次。当数控机床长期闲置不用时，也应定期对数控系
统进行保养。首先，应经常给数控系统通电，在机床锁住不动的情况下，让其空载运行。在空气湿度较
大的梅雨季节应该天天通电，利用电器元件本身驱走数控柜内的潮气，以保证电子部件的性能可靠。

实践证明，经常停置不用的机床，过了梅雨天后，一开机往往容易发生各种故障。由于运动控制系统终
用户的工作条件和企业一线工程支撑能力的限制，常常使得机电系统不能够得到良好的设备管理，轻则
缩短机电一体化设备的生命周期，重则由于设备故障降低产能造成经济效益的损失。

MITSUBISHI伺服驱动器是用来控制伺服电机的一种控制器，其作用类似于变频器作用于普通交流马达，
属于伺服系统的一部分，主要应用于高精度的定位系统。一般是通过位置、速度和力矩三种方式对伺服
马达进行控制，实现高精度的传动系统定位，目前是传动的高端产品。

那么对三菱伺服驱动器维修如何测试，以下是一些方法：1、示波器检查驱动器的电流输出端时，发现它
全为噪声，无法读出故障原因：电流输出端没有与交流电源相隔离(变压器)处理方法：可以用直流电压
表检测观察。2、电机在一个方向上比另一个方向跑得快1.故障原因：无刷电机的相位搞错。

三菱伺服电机故障处理方法：检测或查出正确的相位。2.故障原因：在不用于测试时，测试/偏差开关打
在测试位置。处理方法：将测试/偏差开关打在偏差位置。3.故障原因：偏差电位器位置不正确。处理方
法：重新设定。3、电机失速1.故障原因：速度反馈的极性搞错。
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