
色拉油瓶胚 随州瓶胚 合丰塑料 

产品名称 色拉油瓶胚 随州瓶胚 合丰塑料

公司名称 吴江合丰塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴江市金家坝金杨路（杨文头村）

联系电话 17714069293

产品详情

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

PET瓶吹塑成型设备需求

如此高的市场份额，PET瓶又是如何吹塑成型的？

在PET瓶的成型过程中，随州瓶胚，要保持生产的高1效率及制品的高质量，采用去湿干燥装置准确控制
PET的干燥过程是非常必要的。保温干燥料斗置于注射机进料口处，色拉油瓶胚，其外部有隔热层保温
。使用时，干燥的空气被加热到原料所需的干燥温度，从料斗的底部进入并穿过料层，油瓶瓶胚，料粒
便开始升温，并释放出水分;已充满水分的热空气被输入去湿干燥机，热空气的水分被分子筛干燥剂吸收;
为延长分子筛层的吸湿效率和使用时间，湿热空气必须经过冷却，pet瓶胚，使热空气温度降到65℃左右.

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

PET瓶胚底部发白    

１.热流道温度不足 ２．料温不足 １．加强隔热措施



２．调高该处热咀温度３．适当提高料温４．加快注速５．降低保压６．减慢冷却水流速

Pet瓶胚不透明      

１．原料干燥不足 ２．原料塑化不足 ３．pp>瓶胚壁厚过大或  冷却不足 ４．混入其它塑料
５．料温太低 １保证干燥四小时以上２．升高料温３．提高螺杆转速４．检查是否干燥料温太小或注射
量不相配，必须保证原料在１６５度干燥至水分含量少于０.０２%５．加强冷却，改薄壁厚

吴江合丰塑料制品有限公司地处长三角苏州金家坝，是一家生产PET瓶坯公司。公司主要产品：各种规
格的食品广口瓶坯、食用油瓶坯、矿泉水瓶坯和碳酸饮料瓶坯及瓶盖；产品远销全国及欧美、东南亚、
中东等十几个国家。

我国瓶坯市场未来十年发展预测

所以图６的缺陷与瓶坯自己没有关系，是吹瓶工艺呈现了问题。 本尺度是按照《中华人平易近共和国
尺度化法》、《中华人平易近共和国食物平安法》等律例的有关划定，参照国家尺度或国际前进前辈尺
度的有关划定，并连系本产物的试验陈述和工业化制造与品质打点的前进前辈手艺而编制的。
试验体例简直定。１ 密封机能 按qb２４６０ 中的。在工艺上可以经由过程降低料筒温度、背压和射速
来解决，但调整起来斗劲坚苦而且还会有一些副浸染。pp塑料年夜输液瓶具备玻璃瓶无可对比的优势：
一是耐冲击，不易破损；二是重量较轻，可年夜幅度降低运输成本；三是一次成型，不会发生二次污染
；四是无1毒，对人体不会发生副浸染；-五是制造成本低，以单瓶计较，仅相当于玻璃瓶成本的４０％
摆布。

 

色拉油瓶胚-随州瓶胚-合丰塑料(查看)由吴江合丰塑料制品有限公司提供。行路致远，砥砺前行。吴江合
丰塑料制品有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为塑料瓶具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!
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