
宜宾耐磨陶瓷 盛腾耐磨价格合理 耐磨弯头陶瓷

产品名称 宜宾耐磨陶瓷 盛腾耐磨价格合理 耐磨弯头陶瓷

公司名称 德州市坤宁橡塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东宁津县宁津开发区

联系电话 13953496510 13953496510

产品详情

耐磨陶瓷常见的成型方式：

流延成型流延成型工艺适合制备薄膜材料，为了获得较好的柔韧性而加入大量的有机物，
要求严格控制工艺参数，否则易造成起皮、条纹、薄膜强度低或不易剥离等缺陷。所用的
有机物有毒性，耐磨弯头陶瓷，会产生环境污染，宜宾耐磨陶瓷，应尽可能采用无毒或少
毒体系，工业耐磨陶瓷，减少环境污染。

热压注成型的生坯尺寸，内部结构均匀，耐磨陶瓷价格，模具磨损较小，生产，适合各种
原料。蜡浆和模具的温度需严格控制，否则会引起欠注或变形，因此不适合用来制造大型
部件，同时两步烧成工艺较为复杂，能耗较高。

耐磨陶瓷常见的成型方式：

充填量准确与否对制造的耐磨陶瓷零件尺寸精度控制影响很大。粉体颗粒以大于60μm、
介于60～200目之间可获更大自由流动效果，取得好压力成型效果。

由于石膏模毛细管对水分的吸附，浆料遂固化在模内。空心注浆时，在模壁吸附浆料达要
求厚度时，还需将多余浆料倒出。为减少坯体收缩量、应尽量使用高浓度浆料。



小编分享下耐磨陶瓷的精加工与封装工序：有些耐磨陶瓷材料在完成烧结后，尚需进行精
加工。如可用作人工骨的制品要求表面有很高的光洁度、如镜面一样，以增加润滑性。由
于耐磨陶瓷材料硬度较高，需用更硬的研磨抛光砖材料对其作精加工。如SIC、B4C或金
刚钻等。通常采用由粗到细磨料逐级磨削，终表面抛光。一般可采用
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