
430mm金刚石刀具工厂切割面光滑

产品名称 430mm金刚石刀具工厂切割面光滑

公司名称 东莞市信德利木工刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇莞长公路龙江村路段

联系电话 13825727756 13825727756

产品详情

信德利——正确使用电子锯主锯片的方法

1、不同规格和用途的电子锯主锯片，其设计的刀头角度和基体形式有所不同，尽量按其所对应的场合使
用。

2、设备的主轴和夹板的尺寸及位置精度对使用效果有很大影响，安装电子锯主锯片前要检查和调整。

3、随时注意电子锯主锯片工作情况，发生异常，如振动、嗓声、加工面走料情况，必须及时停机调整，
并及时修磨，保持峰利。

4、修磨电子锯主锯片不得改变其原来角度，避免刀头局部骤热骤冷，可以请修磨。

5、暂时不用的电子锯主锯片要垂直吊挂，避免长时间平放，更不应将物堆压其上，刀头处要加以保护，
不许碰撞。
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信德利——电子锯主锯片厚度和齿数标准

  电子锯主锯片的厚度的标准，大家都希望越薄越好，但是别忘了锯缝在实际操作动作中是在消耗，对
于锯片的厚度主要制造工艺和材料决定。如果太薄了就会产生晃动现象。影响效率，所以在对锯片的选
择上并不是越溥越好，而是我们要根据锯切的材料和锯片实际工作情况去选择。比如有材料是需要特定
的厚度，所以这些都要从身的实际情况出发去考虑。

    电子锯主锯片齿数的选择如何考虑呢，原理上齿数越多，同一时间切削刃口更多，性能越更好。
但是要达到齿数多的情况下，用的材质就是硬质合金，这样价格就更贵了，还有一点需要考虑的就是齿
数越多，齿距越小，更容易引起锯片发热。齿轮过多，会加大磨擦，影响刀刃的使用寿命，所以在这里
对于电子锯主锯片轮齿间距标准在15MM-25MM范围。

信德利——带你了解电子锯主锯片的使用方法

1、设备状态良好，主轴无变形，无径跳，安装固定牢固，无振动等。

2、检查锯片有无损坏，齿型是否完整，锯板是否平整光洁，以及有无其他异常现象，以确保使用安全。

3、装配时，确定锯片箭头方向与设备主轴旋转方向一致。

4、锯片安装时要保持轴心，卡盘和法兰盘的清洁，法兰盘内径与锯片内径一致，确保法兰盘与锯片紧密
结合，装好定位销，拧紧螺母。法兰盘的大小要适当，外径应不小于锯片直径的1/3。

5、设备开动前，确保安全的情况下，有单人操作设备，点动空转，检查设备转向是否正确，有无振动、
锯片装好后先空转几分钟，无打滑、摆动或跳动后正常工作。
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