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冲床维修对冲床冲力有什么要求

     冲床维修在排除高速冲床故障时，确定维修方案后再动手，不要盲目，否则会扩大故 障，机械
维修切忌不能盲目，一般速度在200~400/分之间，其技术要求比不上真正高速冲床，但也略高于低速冲
床，主要使用于矽钢片， 有时却没找到故障的真正原因，过后故障又继续发生，处理故障时，尽可能把
能产生这一故障的所有原因都列出来。

冲床维修厂家教您如何选择冲床的减震器

1、选用冲床的减震器要选用本身自然频率比较低的减震器在3hz为**，因为冲床在高速运作的时候飞轮
的转速非常的快。一般可以达到500多转，甚至更快。

2、为冲床选择一款有效的减震器要求是非常高的，因为冲床它的吨位一般都是25t起冲力比较大，所以
在减震器的选择上要选择能承载这样的冲力，而且减震效果要达到百分之80以上的就比较适合。

     冲床具有连续模冲裁，数控，小型台式冲床维修，速度极高，能到普通机械冲床的100倍左右，
广泛应用精密电子、通讯、电脑、家用电器、汽车零部件、马达定转子等小型精密零件的冲压加工。所



以冲床选择低频率的减震器它可以避开共振区，使冲床运作更加的稳定。

冲床卡死了应该如何处理?

     冲床的冲压工艺由于比传统机械加工来说有节约材料和能源，对操作者技术要求不高及通过各种
模具应用可以做出机械加工所无法达到的产品这些优点，冲床维修，因而它的用途越来越广泛。今天冲
床维修厂家就来给大家讲讲冲床卡死应该如何处理。

      冲床模具卡死：先关闭电源，在设备右侧(或左侧)大轮子上有个手攀车的孔，直接用手攀车杆，
一点一点慢慢的摇上去，然后把模具拆卸掉，维修即可。

      如果实在攀不上去，开式冲床维修，也可以先把前边的三个螺丝松开，如模具冲头与冲床之间
松开，冲头脱落，然后再进行手攀车，机械式冲床维修，直接攀车杆轮，一点一点地摇上去，检修模具
。

      设备本身卡死：一般行程调节过大，就容易导致设备损坏，需机修人员维修。

      如果您在使用冲床中遇到这个问题，不要随意对设备进行检修，否则还可能对设备造成更大的
损伤。应尽量找的维修人员来处理问题。

 

机械式冲床维修-科嘉冲床维修-冲床维修由高密市科嘉机械制造有限公司提供。高密市科嘉机械制造有
限公司位于山东省潍坊市高密市醴泉街道北栾家庄东。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前科嘉机械
在机械加工中享有良好的声誉。科嘉机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。科嘉机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事冲床维
修，气动冲床维修，闭式冲床维修的厂家，欢迎来电咨询。
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