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片材机出现振动的原因有很多，其中振动主要分为强迫振动、自激振动以及出由振动三种。

在机械加工中，若是在精密切削或磨削时产生的振动，主要是强迫振动。一般的切削条件下的振动主要
是自激振动。那么，针对不同的振动，该分别采取哪些预防措施呢？

系统中产生的振动力随时间的变化而变化，在时间的作用下运动，称为系统的响应力，或系统的动态特
性。它可以用位移，速度或加速度表示。为了避免片材机在加工过程中出现振动，要先通过试验确定片
材机的动态特性，然后制定出解决方案。可在刀具与工件间用激振器模拟变交切削力。然后测量刀具与
工件之间的相对振动位移及振动位移对激振的相角。

如还有其他问题，请致电公司电话询问工作人员。

【ps片材机】富士机械为大家介绍挤出机介绍方法：

按下列顺序将机头装好。

① 机头应装配在一起，整体安装在挤出机上。

② 装配机头前，应擦去保存时涂上的油脂，仔细检查型腔表面是否有碰伤、划痕、锈斑，进行必要的抛



光，然后在流道表面涂上一层硅油。

③ 按顺序将机头各块板装配在一起，PS片材机生产厂家，螺栓的螺纹处涂以高温油脂，然后拧上螺栓和
法兰盘。

④ 将多孔板安放在机头法兰之间，以保证压紧多孔板而不溢料。

⑤ 在未拧紧机头与挤出机联接法兰的紧固螺栓前应调整口模水平位置，可用水平议调方形机头水平，PS
片材机厂商，圆形机头则以定型模型胶底面为基准用机头口模底面调平。

⑥ 上紧连接法兰螺栓，拧紧机头紧固螺栓，安装加热圈和热电偶，注意加热圈要与机头外表面贴紧。

⑦ 安装定型套并调整就位，检查主机，定型套与牵引机的中心线是否对准。调整后，ps片材机，紧固固
定螺栓。连接定型套各水管和真空管。

⑧ 开启加热电源，对机头、机简均匀加热升温。同时打开加料斗底部和齿轮箱的冷却水及排气真空泵的
进水阀门。加热升温时各段温度先调到140℃，ps片材机，待温度升到140℃时保温30-40min，ps片材机，
PS片材机，然后再将温度升到正常生产时的温度。待温度升到正常生产所需温度时，再保持10min左右，
以使机器各部分温度趋于稳定，方能开车生产。保温时间长短根据不同型号挤出机和塑料原料品种而有
所不同。保温一段时间，PS片材机价格，以使机器内外温度一致，以免仪表指示温度已达到要求温度，
而实际温度却偏低，河南片材机，此时如果将物料投入挤出机，由于实际温度过低，物料熔融粘度过大
，会引起轴向力过载而损坏机器。

⑨ 将开车所用原料送入料斗，以备使用。

片材机厂家富士机械为大家介片材绍热时间的影响：

加热的方式会影响加热的时间，真空吸塑成型各项参数设置相同时，真空吸塑成型片材的加热阶段主要
取决于：塑料的种类(如PS、HIPS、PVC、PP等)及其颜色i；片材的厚度。

因为塑料是热的不良导体，加热时间的增长超出成型材料厚度的增长，片材机，如果在整个加热过程中
，pp片材机，在材料的两个表面以材料所能承受的i大温度进行加热(但不破坏材料)，所需要的加热时间
就会短。

PS片材机-富士包装机械新誉佳-PS片材机价格由龙口市富士包装机械有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。龙口市富士包装机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为塑料包
装机械具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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