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冲床维修厂家为您讲解冲床是由哪些配件组成的

   1、下模座：下模座是下模底面的板状零件，台式冲床维修，工作时直接固定在压力机工作台面或
垫板上。

   2、刃壁：刃壁是冲裁凹模孔刃口的侧壁。

   3、刃口斜度：刃口斜度是冲裁凹模孔刃壁的每侧斜度。

   4、气垫：气垫是以压缩空气为原动力的弹顶器。参阅“弹顶器”。

   5、反侧压块：反侧压块是从工作面的另一侧支持单向受力凸模的零件。

哪些原因会导致气动冲床出现连冲

      冲床的冲压工艺由于比传统机械加工来说有节约材料和能源，对操作者技术要求不高及通过各



种模具应用可以做出机械加工所无法达到的产品这些优点，因而它的用途越来越广泛。今天维修厂家就
来给大家讲讲哪些原因会导致气动冲床出现连冲。

      一、机械原因：

      1、离合器卡死，离合器由于摩擦片磨损不均匀，导致制动不灵敏造成连冲；

     
2、气阀堵死，若采用双联阀一般不会出现两个阀心同时堵死现象，单阀会出现阀心堵死造成连冲。

      二、电路原因：

      1、控制气阀的继电器触点粘死会意外让气阀得电造成连冲；

      2、控制系统本身故障，控制系统的程序读写失常，外部信号源的干扰，冲床维修配件，程序逻
辑编写问题也会造成气阀意外得电发生连冲。

 

冲床维修过程中的小技巧

      在工作状态下，发现故障隐患或产生故障时要及时停机进行冲床维修。在冲床使用过程中，但
发现冲床的冲头，切割刀具等零部件有磨损现象时，要及时的停止冲床，进行零部件的更换维修，而且
维修过程中要使用铜铝等软金属工具，冲床维修，避免对冲床模具，冲床叶片或者导向的碰撞，油压冲
床维修，同时在拆卸零部件时，要注意轻拿轻放，不要随意的丢弃等等。

      要注重平时的设备保养。为了减少冲床故障的发生率和冲床维修次数，注重平时的设备保养是
非常关键，定期对轴承，金属件部位更换润滑油保证其顺畅运转，定期对关键零部件完整度的检测，及
时对模具弹簧等易损件的更换等。

科嘉冲床维修(图)-油压冲床维修-冲床维修由高密市科嘉机械制造有限公司提供。高密市科嘉机械制造有
限公司为客户提供“热模锻压力机维修,冲床维修,摩擦压力机,闭式双点压力机”等业务，公司拥有“高
密科嘉机械”等品牌，专注于机械加工等行业。，在山东省潍坊市高密市醴泉街道北栾家庄东的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：邵国强。同时本公司还是从事冲床维修，气动冲床维修，闭式冲床维修的
厂家，欢迎来电咨询。
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