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产品名称 江苏非标平焊法兰 非标平焊法兰厂 法拉瑞法兰

公司名称 定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县镇安寨村

联系电话 13513504093 13513504093

产品详情
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视频作者：定襄县法拉瑞法兰机械有限公司

定襄县法拉瑞法兰机械有限公司主要产品有法兰盘系列： 法兰、法兰盘、法兰片、大口径法兰、焊接法
兰、船用法兰、碳钢法兰、日标法兰、德标法兰、平焊法兰、锻造法兰、带颈对焊法兰、不锈钢法兰等
。 锻件系列：轴类，非标平焊法兰加工厂家，齿轮，齿圈，模块，工程机械配件等

平焊法兰的平焊是指水平方向焊接水平板焊接一般叫平焊。焊缝倾角0°～5、焊缝转角0°～10°的焊接
位置称为平焊位置，非标平焊法兰厂，而在平焊位置进行的焊接就称为平焊。这种焊接位置属于焊接全
位置中，容易焊的一个位置。

锻造法兰的生产流程

  锻造法兰的生产流程

  首先我们需要了解离心法兰是怎样生产制作的，离心浇铸制做平焊法兰的工艺方法及产品，其特征是
该产品经过下列工艺步骤加工而成：①将所选原材料钢材放入中频电炉熔炼，使钢水温度达到1600－170
0℃；②将金属模具预加热到800－900℃保持恒温；③起动离心机，将步骤①中钢水注入步骤②中预热后
金属模具；④铸件自然冷却到800－900℃保持1－10分钟；⑤用水冷却至接近常温，脱模取出铸件。我们
再来了解锻造法兰的生产工艺流程：锻造工艺过程一般由以下工序组成，即选取钢坯下料、加热、成形
、锻后冷却。锻造的工艺方法有自由锻、模锻和胎膜锻。生产时，按锻件质量的大小，生产批量的多少



选择不同的锻造方法。自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大，非标平焊法兰厂家，故
被广泛用于锻造形状较简单的单件、小批生产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机等，
分别适合小、中和大型锻件的生产。模锻生产率高，江苏非标平焊法兰，操作简单，容易实现机械化和
自动化。模锻件尺寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤维组织分布更为合理，可进一步提高零件的使

用寿命。

【定襄县法拉瑞法兰机械有限公司】为您分享：

大型平焊法兰焊接采用单面连续焊时，法兰焊接区周向受热部分受到焊缝冷却时环向的焊接收缩量非常
大，进一步加剧了变形的扩da，法兰在环向形成不规则椭圆现象，局部内凹，部分外凸。同时由于这个
焊接收缩力使法兰内侧周长变小，而法兰外侧因处于较低的温度内，焊接热输入影响小，刚性较好，基
本无收缩；从而使法兰断面扭转，形成法兰面显著翻转的现象，法兰厂家同时造成法兰螺栓孔中心轴线
不再与筒体轴线平行。

江苏非标平焊法兰-非标平焊法兰厂-法拉瑞法兰(推荐商家)由定襄县法拉瑞法兰机械有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。定襄县法拉瑞法兰机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为锻件具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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