
沙田金属修补剂 东亿浦 管道金属修补剂厂

产品名称 沙田金属修补剂 东亿浦 管道金属修补剂厂

公司名称 东莞东亿浦工业设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市樟木头镇裕丰社区莞樟路502号A1厂房

联系电话 13827261268 13827261268

产品详情

    在设备维修中的优势胶粘剂厂家指出，管道金属修补剂厂，设备零件在使用过程中通常会出现磨损
、腐蚀、划伤或者断裂现象，尤其是一些化工设备，诸如储油、储气罐以及化工原料的储罐等会发生开
裂渗漏等情况。一般使用传统的焊接等办法难以解决，且危险性较大，而运用胶粘剂中的“超金属”修
补剂，能避免发生火灾和的危险，不仅提高了效率，减省了施工时间，而且修复效果良好。

 

    金属修补剂在轴磨损应用方面，负责任的厂家会建议在磨损尺寸小于0.5mm范围内作为临时救急选
择使用，主要起应急粘结功能，不能长时间使用。

 

   “东亿浦”是 东莞东亿浦工业设备有限公司是一家专注于工业设备修复、修补、防护、防腐、堵漏
、密封等技术服务型企业，工业生产中，为各类设备、设施及零部件的腐蚀、汽蚀、磨损、破损、老化
、渗漏、局部损伤等问题提供安全和可靠的解决方案。解决了设备腐蚀、汽蚀、磨损、破损、裂纹、渗
漏等各种修复难题，其修复技术广泛应用于电力、石油、化工、船舶、冶金、造纸、制药、机械及水处
理等领域。

铁质修补剂是好粘胶业针对铁质材料缺陷修补专门研发的一款修补剂对砂眼、麻坑、裂纹、磨损等具有
优异的修补性能，在使用过程中有什么需要注意的地方呢，下面我们来分析分析铁质修补剂的使用过程
：

   1、先将修补物体表面处理，耐高温金属修补剂价格，先打磨待修表面，露出金属本体并使之粗糙
化，增加接触面积，如有油污再用清洗剂清洗表面，待晾干表面。

 



   2、配制:按质量A:B=7:1或体积比A:B=4:1将A、B两组份混合均匀，使之成为均一的颜色。

   3、涂敷:将混合好的材料逐层涂敷于待修部位，层要用力压实，工业金属修补剂电话，使之与基材
充分浸润，排除胶层中的 缝隙、气孔。如后序需机械加工，要留出适量加工余量。

   4、固化:常温固化24小时后投入使用，若温度低应采用加热，用红外灯、
碘钨灯等热源加热，但热源应距修复层400mm 以外(环境温度不得高于100°C)，不可用火焰直接加热。

 

   “东亿浦”是 东莞东亿浦工业设备有限公司是一家专注于工业设备修复、修补、防护、防腐、堵漏
、密封等技术服务型企业，工业生产中，为各类设备、设施及零部件的腐蚀、汽蚀、磨损、破损、老化
、渗漏、局部损伤等问题提供安全和可靠的解决方案。解决了设备腐蚀、汽蚀、磨损、破损、裂纹、渗
漏等各种修复难题，其修复技术广泛应用于电力、石油、化工、船舶、冶金、造纸、制药、机械及水处
理等领域。

铜质金属修补剂有哪些好用的产品特性？        

不锈钢反应釜

a:固化后的材料具有较高的强度，可进行各类机械加工；          

b:与金属具有较高的结合强度 ；          

c: 修补后的颜色与基材基本一致 ；  

 

d:应用范围广，适用于各种金属材质缺陷的修补和再生；          

e:具有耐磨抗蚀与耐老化的特性。

铜质金属修补剂使用方法 ：          

a:表面处理：对待修表面进行粗化处理并用清洗剂进行清洗；      

b: 配制：按产品说明上的比例将A、B两组份混合均匀，沙田金属修补剂，并在规定操作期限内用完；  

     

c: 涂敷：将混合好的材料逐层涂敷于待修部位，层要压实，使之与基材充分浸润。如后序需机械加工，
要留出适量加工余量； d:固化：25～30℃固化8小时可以进行机械加工，24小时后投入使用，若温度低应
采用加热或延长固化时间来促进固化。

 

东莞市东亿浦工业设备有限公司是一家专注于工业设备修复解决方案的高科技企业，主要经营：修复剂
，金属修补剂、搪瓷修补剂，衬胶修补剂、3M工程修复材料、渗漏修补等，东亿浦致力于工业修复剂的
研发和创新，全力为广大客户提供优良的服务。欢迎来电咨询。"



沙田金属修补剂-东亿浦-管道金属修补剂厂由东莞东亿浦工业设备有限公司提供。东莞东亿浦工业设备
有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证
会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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