
环形输送带 滁州输送带 安徽中南输送带

产品名称 环形输送带 滁州输送带 安徽中南输送带

公司名称 安徽中南输送设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市弋江区中国芜湖商品交易博览城H01#楼11
7

联系电话 13605536485 13605536485

产品详情

运送带上头不跑偏而下边跑偏啥子引动的？

运送带上下两边是相互影响又相互独立的。一般工作情况，下托辊平行度、辊筒水准度不可均会引动运
送带下侧跑偏。下侧跑偏，滁州输送带，而上侧正常这种工作情况基本上是由于完全打扫设备欠好、下
托辊粘有物料、配重的辊筒不公平行、或配重支架偏斜、下托辊相互不公平行所致，输送带厂商，具体
工作情况要根据实际工作情况来调试。一般的讲，下侧跑偏是能够匡正的，花纹输送带，能够通过改进
完全打扫设备工作情况、打扫净尽辊筒、托辊上粘有的物料、调试下侧平托辊、下侧V型托辊、或装置
下侧调心托辊来到达纠偏的目标。

带式输送机支架制作精度和安装误差的影响

(1)带式输送机机头、机尾、中间支架等部件的制作精度对输送带跑偏有影响，环形输送带，因此，带式
输送机的制作要严格保证符合图纸的制作要求，防止由于支架的精度问题使得滚筒、托辊出现两侧高低
不同而造成输送带跑偏。

(2)带式输送机机架的安装精度对输送带跑偏也有极为重要的影响，带式输送机的安装也应严格按照输送
机的安装要求进行安装，保证带式输送机机架的上表面水平度、立架竖直度等，防止安装上滚筒或托辊
以后由于两边高低不同而使输送带跑偏。

输送带边缘破损维修方案

（1）方案介绍。采用厂家新型技术----即采用高强度、高耐磨性的聚氨酯维修材料与工艺进行维修。具
体实施方案包括两种：

①恢复边缘尺寸工艺。对边缘破损尺寸较大的类破损，采用恢复边缘尺寸的办法修复。目的是恢复输送
带有效使用面积，预防输送带边缘破损的进一步扩大。施工示意见图3。施工要点：将厚度18毫米，宽度
为10毫米的L型聚氨酯修补条，或厚度15毫米，宽度30毫米的聚氨酯方型修补条牢固的粘接在输送带边缘



两侧和下侧面，用具有流动填充性能的聚氨酯V218输送带修补胶将不规则的输送带边缘填充平齐，并使
其成为一个牢固的柔性整体。方案的优点一是将上中下三层结构的边缘，转化成一体化厚度的边缘，二
是将耐磨性、抗冲击性较低的橡胶边缘，转化成耐磨性、抗冲击性优异的聚氨酯边缘。

②包裹边缘工艺。对边缘破损尺寸较小第二类破损，采用包裹边缘的办法修复。目的是防止边缘破损进
一步扩大。施工示意见图4。施工要点介绍：将厚度2.5毫米，宽度为10毫米的带状聚氨酯修补条包裹在破
损的边缘部位。其优点是：使边缘部位上、下面胶和芯胶形成一个完整的整体，获得一层坚韧的保护层
，有效抗击边缘冲击和破坏；明显改善下侧面的磨损状况，在输送带边缘薄弱的部位贴一层耐磨的材料
，达到保护输送带的目的。 

环形输送带-滁州输送带-
安徽中南输送带由安徽中南输送设备有限公司提供。安徽中南输送设备有限公司是安徽 芜湖 ,输送设备
的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在中南输送
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创中南输送更加美好的未来。
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