
珠海射线RT检测 工厂管道焊口无损探伤检测

产品名称 珠海射线RT检测 工厂管道焊口无损探伤检测

公司名称 广州国检检测有限公司技术服务

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号（2号
厂房）1楼自编102房

联系电话 020-66624679 15918506719

产品详情

X射线探伤能较直观地显示工件内部缺陷的大小和形状,因而易于判定缺陷的性质,射线底片可作为检验的
原始记录供多方研究并作长期保存。但这种方法耗用的X射线胶片等器材费用较高，检验速度较慢，只
宜探查气孔、夹渣、缩孔、疏松等体积性缺陷，能定性但不能定量，且不适合用于有空腔的结构，对角
焊、T型接头的检验敏感度低，不现间隙很小的裂纹和未熔合等缺陷以及锻件和管、棒等型材的内部分
层性缺陷。此外，射线对人体有害，需要采取适当的防护措施。

X射线探伤标准

JB/T 4730.2-2005 承压设备无损检测 二部分：射线检测

RT探伤原理

（一）射线照相法

射线照相法是根据被检工件与其内部缺陷介质对射线能量衰减程度的不同，使得射线透过工件后的强度
不同，使缺陷能在射线底片上显示出来的方法。

（二）射线荧光屏观察法

荧光屏观察法是将透过被检物体后的不同强度的射线，再投射在涂有荧光物质的荧光屏上，激发出不同
强度的荧光而得到物体内部的影象的方法。

（三）射线实时成象检验



射线实时成象检验胜业射线探伤很有发展前途的一种新技术，与传统的射线照相法相比具有实时，、不
用射线胶片、可记录和劳动条件好等显着优点。由于它采用X射线源，常称为X射线实时成象检验。国内
外将它主要用于钢管、压力容器壳体焊缝检查；微电子器件和集成电路检查；食品包装夹杂物检查及海
关安全检查等。

RT探伤缺陷种类

陷主要有五类：

熔合不良类：未焊透、未熔合；

裂纹类：热裂纹、冷裂纹；

孔洞类：气孔、缩孔；

夹杂物类：夹渣、夹钨；

成形不良类：咬边、烧穿、焊瘤等。
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