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1、大口径厚壁钢管在进行水洗的时候，需要在流动的清水槽中进行，这样可以避免二次污染，在水洗的
时候大口径厚壁钢管需要全部浸在水中，这个时候要把吊带放松，上下起落三到四次即可。

2、大口径厚壁钢管在进行水洗的时候，需要将钢管内的水弄干净，避免出现水腐蚀和钢管氧化的情况，
因此尽快进行溶剂的处理是十分必要的。

3、大口径厚壁钢管在进行水洗的时候，需要注意的是不能够跨越酸洗槽，以免出现意外，滑倒或者掉入
酸槽中受到残留盐酸的腐蚀。

4、大口径厚壁钢管在进行水洗的时候，需要铁盐含量标准必须掌控在一定的范围之内，不能够出现超标
的情况，否则可能会损坏大口径厚壁钢管。



大口径厚壁钢管在我们的生活中经常会遇到，有不同的形状，用于工厂机械化的施工，应用比较的广泛
。有时候会发现后大口径厚壁钢管的壁厚不均匀，那么具体是怎样的情况呢？下面小编带大家了解一下
，希望对您有帮助。

1、螺旋状大口径厚壁钢管不均的原因是穿孔机轧制中心线不正、两轧辊的倾角不等或者是顶头前压下量
太小等的调整原因造成的壁厚不均匀，一般沿大口径厚壁钢管的全长呈螺旋状的分布。方法就是调整穿
孔机轧制中心线，使两轧辊的倾角相等，按轧制表给定参数调整轧管机。

2、头、尾部壁厚不均的原因是管坯前端切斜度、曲折度比较的大、管坯定心孔不正，比较溶体形成大口
径厚壁钢管头部壁厚不均。穿孔时延伸系数太大、轧辊转速太高、轧制不稳定。穿孔机抛钢不稳定易形
成毛管尾部壁厚不均。方法是检查管坯的质量，避免管坯前端切斜度、压下量大，大口径厚壁钢管，更
换孔型或检修均应校对定心孔。选用较低的穿孔速度，保证轧制的稳定性和毛管壁厚的均匀度。当轧辊
转速调整后，匹配的导盘也做相应调整。

3、直线状的壁厚不均匀的原因就是芯棒预穿鞍座高度调整的不合适，芯棒预穿时接触到某一面的毛管，
致使毛管在接触面上温降过快，形成壁厚不均甚至是拉凹缺点。连轧轧辊空隙过小或者过大。轧管机中
心线的误差。单、双机架压下量不均，会形成大口径厚壁钢管单机架方向超薄(超厚)、双机架方向超厚(
超薄)的直线型对称误差。方法是调整好芯棒预穿鞍座的高度、确保芯棒与毛管对中。更换孔型及轧制标
准时应丈量轧辊空隙，使的实际的轧辊空隙与轧制表保持统一。

大口径厚壁钢管的高温回火脆性的本质，普遍认为是磷、锡、锑等杂质元素在原奥氏体晶界偏聚，导致
晶界脆化的结果。而锰、镍、铬等合金元素与上述杂质元素在晶界发生共偏聚，促进杂质元素的富集而
加剧脆化。而钼则相反，与磷等杂质元素有强的相互作用，可使在晶内产生沉淀相并阻碍磷的晶界偏聚
，可减轻高温回火脆性稀土元素也有与钼类似的作用。钛更有效地促进磷等杂质元素在晶内沉淀，从而
减弱杂质元素的晶界偏聚减缓了高温回火脆性。

1、在高温回火后用油冷或水快速冷却以抑制杂质元素在晶界偏聚；

2、采用含钼大口径厚壁钢管种，当钢中钼含量增加到0.7%时，则高温回火脆化倾向降低，超过此限大口
径厚壁钢管中形成富钼的特殊碳化物，基体中钼含量降低，大口径厚壁钢管的脆化倾向反而增加；

3、降低大口径厚壁钢管中杂质元素的含量；

4、长期在高温回火脆化区工作的部件，单加钼也难以防止脆化，只有降低大口径厚壁钢管中杂质元素含
量，提高大口径厚壁钢管的纯净度，并辅之以铝和稀土元素的复合合金化，才能有效地防止高温回火脆
性。

大口径厚壁钢管-山东鲁西钢管厂(图)由山东聊城鲁西金属材料有限公司提供。山东聊城鲁西金属材料
有限公司位于聊城开发区大东钢管市场66号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前鲁西金属在钢管中
享有良好的声誉。鲁西金属取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。鲁
西金属全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事广东无缝钢管报价，



福建无缝管价格，湖南无缝钢管的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

