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东莞裁断机现货供应40T50T60T80T100T四柱液压裁床机

裁断机单向阀有什么作用？

单向阀又称止回阀：用于裁断机液压系统中防止油流反向流动。单向阀有直通式和直角式两种。直通式
单向阀用螺纹连接安装在管路上。直

角式单向阀有螺纹连接、板式连接和法兰连接三种形式。液控单向阀也称闭锁阀及保压阀，它与单向阀
相同，用以防止油液反向流动。但在

液压回路中需要油流反向流动时又可利用控制油压，打开单向阀，使油流在两个方向都可流动。液控单
向阀采用锥形阀芯，因此密封性能好

。在要求封闭油路时，可用此阀作为油路的单向锁紧而起保压作用。液控单向阀控制油的泄漏方式有内
泄式和外泄式二种。在油流反向出口

无背压的油路中可用内泄式；否则需用外泄式，以降低控制油压力。
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高度设定： 

1》清除工作台面胶板上的杂物，将刀模置放于胶板中央。 

2》机器开动后，将设定手轮松开，将“压力制” 左旋到零位。 

3》把设定开关右旋转到“刀模设定”方向，裁断压板13即开始缓慢下行至贴紧刀模便自 动停下。 

4》把设定手轮推至下方并将其收紧。回复启动前04设定开关制（左旋）转到“裁断”位置。半自动精密
四柱裁断机 

5》再按动刹车开关，裁断压板就即时回升至位置，此时刀模设定完毕。裁断点的调整1》刀模设定工作
完成后，将被裁物料放在胶板上，然后将刀模放在物料上，再将送料板推进裁断区域内。 

6》分别用双手按下裁断开关，此时裁断压板就下降加压于刀模，至刀模切断物料后自动回升至起动前的
位置停下。 

7》在冲裁物料时，如发现物料没完全裁断时，调整裁断深度控制器，将“压力制”向顺时针逆方向旋转
；如刀模压入胶板太深，则将“压力制”向逆时针方向旋转，调整时间越长裁断深度越深，设法调整至
刀模轻微压入胶板为止。 

8》将送料板拉出裁断区域，取出裁好的物料，就此完成一次冲裁过程。 

 

裁断机使用现状讲解

液压传动的裁断机，现在仍然处于主流地位。在液压裁断机中，大量被采用的是吨位在8-20吨的摇臂式
裁断机。平板式和龙门裁断机多数用于比较大型的生产厂家，更适合于对皮革、人造非金属材料的冲切
。全自动裁断机在我国已经开始使用，由于制造业工业现代化程度的提高，在不久的将来可能会有一定
的市场。但在近期，它将不可能替代液压裁断机。

裁断机是一些轻工行业不可缺少的设备。传统观念，裁断机是借助于机器运动的作用力加压于刀模，对
材料进行切割加工的机器。近代的裁断机发生了一些变化，开始将高压水束、超声波等先进技术用于皮
革冲切技术中，但人们仍然将这些设备归纳在裁断机类的设备中。
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