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产品详情

当然有的行业也有不同，激光切割件喷砂，如船舶行业的抛丸用的是真正的钢丸、喷砂用的是金属矿砂
（不是河砂-石英砂）

工件涂镀、工件粘接前处理喷砂能把工件表面的锈皮等一切污物清除，并在工件表面建立起十分重要的
基础图式（即通常所谓的毛面），而且可以通过调换不同粒度的磨料，比如飞展磨料磨具的磨料达到不
同程度的粗糙度，大大提高工件与涂料、镀料的结合力。或使粘接件粘接更牢固，质量更好。 

铸造件毛面、热处理后工件的清理与抛光喷砂能清理铸锻件、热处理后工件表面的一切污物（如氧化皮
、油污等残留物），并将工件表面抛光提高工件的光洁度，能使工件露出均匀一致的金属本色，使工件
外表更美观，好看。
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酸洗时间长，导致加工成本居高不下；而常温除氧化皮工艺对除去薄氧化皮效果好，对厚氧化皮效果不
理想，激光切割件喷砂报价，特别是焊接处黑渣基本上除不掉 。

喷砂是采用压缩空气为动力，以形成高速喷射束将喷料（铜矿砂、石英砂、金刚砂 、铁砂、海南砂）高
速喷射到需要处理的工件表面，使工件表面的外表面的外表或形状发生变化，由于磨料对工件表面的冲
击和切削作用，使工件的表面获得一定的清洁度和不同的粗糙度，使工件表面的机械性能得到改善，因
此提高了工件的抗pi劳性，增加了它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料的流平



和装饰。

气源的稳定性

别让喷砂机“心脏衰竭”，激光切割件喷砂哪家好，把气源比作喷砂机的心脏部位一点也不为过，气压
的大小可以直接影响喷砂加工的效果跟效率，所以，要保证喷砂机良好的正常运行，一定要有稳定的配
套起源系统。

出砂的均匀度

出砂的均匀度首先跟气源有很大的个关系，砂材潮湿的话，也会造成出砂不均匀，激光切割件喷砂厂，
或者直接造成不出砂的情况。

喷砂距离、喷砂角度和研扫速度

喷砂嘴与工件表面的距离、角度是喷砂工艺里面一门很深的学问，实践中发现，距离和角度的变化，可
直接影响到喷砂效果和效率，研扫速度也会影响到喷砂加工的效果和效率，这些与喷砂工的技艺和熟练
程度有很大的关系。

激光切割件喷砂厂-激光切割件喷砂-拓龙(查看)由无锡拓龙科技发展有限公司提供。无锡拓龙科技发展有
限公司是一家从事“不锈钢加工,表面处理,不锈钢原材料,异形抛光加工,不锈钢非标”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“拓龙”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使无锡拓龙科技在冶炼加工中赢得了客户的信任，树
立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

