
天津冲压治具加工 天津冲压治具 晟立鑫 

产品名称 天津冲压治具加工 天津冲压治具 晟立鑫

公司名称 天津晟立鑫科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区辛庄镇裕和工业园15号

联系电话 13752195325 13752195325

产品详情

快速夹具夹紧原理:此类夹具是根据平面四杆机构中

快速夹具夹紧原理：此类夹具是根据平面四杆机构中双摇杆机构的机械原理来设计，天津
冲压治具安装，其基本结构是由连杆、机架及两连架杆等四构件组成。当连杆与连架杆的
两铰接点和其中一连架杆与机架的铰接点，三点同在一直线时，机构处于死点位置。这时
，被压紧的工件，天津冲压治具厂，无论有多大的反力（除破坏性反力），天津冲压治具
，也无法使压头松开，这就是机械力学中的死点夹紧原理。

采用机床夹具，可使机床“一机多能”

在批量不大的生产条件下，工件的种类和规格多，而机床品种和数量却有限。采用机床夹
具，可使机床“一机多能”。如在普通铣床上安装夹具，天津冲压治具加工，可以铣削成
形表面。在车床床鞍上安装镗模，可进行箱体孔系加工等。使用夹具安装工件，定位方便
、迅速，夹紧又可采用增力、机动等装置，因此可以减轻工人的劳动强度。根据加工条件
，还可设计防护装置，确保操作者安全。

数控机床能一次安装工件后加工多个表面，因此要求夹具能在空间上满足各刀具均有可能
接近所有待加工表面。此外，因支承夹具的托板有移动、上托、下沉和旋转等动作，所以
夹具也应不与机床有任何干涉。



数控加工可通过快速更换加工程序而变换加工对象，为了减少更换工装的辅助时间和贵重
设备等待闲置时间，在更换加工工件时，要求夹具具有快速重调或更换定位夹紧元件的功
能。此外，由于在数控加工中的多表面加工而使单件加工时间增加，此时若将夹具设计成
能在机床工作区外也可作工件更换，则可以提高生产效率。

天津冲压治具加工-天津冲压治具-
晟立鑫(查看)由天津晟立鑫科技发展有限公司提供。天津晟立鑫科技发展有限公司是天津 天津市 ,机械及
工业制品项目合作的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户
需求。在晟立鑫领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创晟立鑫更加美好的未来。
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