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产品名称 冲压治具加工 冲压治具 天津晟立鑫

公司名称 天津晟立鑫科技发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区辛庄镇裕和工业园15号

联系电话 13752195325 13752195325

产品详情

冲压模具为什么会发生松动

冲压是工业当中加工模具使用的一种方式，这就是所谓的冲压模具，对于不是从事这个行
业的人来说对此工艺是不太清楚的，所以一般冲压模具为什么会发生松动的原因也不了解
，

冲或模的移动量过单边空隙。调整组合空隙。冲模歪斜：冲或模的直度不正，冲压治具安
装，或模板间有异物，使模板无法平贴。从头组立或研磨纠正。模板变形：模板硬度或厚
度不，或受外力撞击变形。更换新模板或是更正拆组作业法。模座变形：模座厚度不或受
力不均匀，导柱、导套直度变异。研磨纠正或重灌塑胶钢或更换模座或使受力均匀。冲模
干与：冲模尺寸，位置是否正确，上下模定位有无偏差，组立後是否会松动，冲床精度不
，架模不正。

模具设计中影响到收缩率的因素有哪些?

模具在生产的时候各个方面的因素都会影响到模具的质量，比如加工时候的温度会影响模
具的韧性和硬度，而塑件的尺寸和收缩率会影响模具的尺寸等等。那么在模具设计中，影
响到收缩率的因素又有哪些呢？由于模具的尺寸可以通过塑件的尺寸和收缩率来确定，因
此在模具设计中必须考虑到影响收缩率的主要因素。影响收缩率的主要因素有:①注射压
力；②树脂温度；③模具温度；④浇口截面积；⑤注射时间；⑥冷却时间；⑦塑件壁厚；



⑧增强材料含量；⑨定向性；⑩注射速度。但塑件成型后仍然存在收缩，影响成型后收缩
的主要因素有内部应力、结晶度、温度、湿度等。

通过金属进行一定的加工工艺所制造生产出来的模具质量好不好其实跟模具加工有着不可
分割的关系，一般来说精密模具的加工的标准都是非常高的，冲压治具，加工精度要求高
：一副模具一般是由凹模、凸模和模架组成，冲压治具加工，有些还可能是多件拼合模块
。于是上、下模的组合，镶块与型腔的组合，模块之间的拼合均要求有很高的加工精度。
精密模具的尺寸精度往往达μm级。

冲压治具加工-冲压治具-天津晟立鑫(查看)由天津晟立鑫科技发展有限公司提供。天津晟立鑫科技发展有
限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。晟立鑫——您可信赖的朋友，公司地址
：天津市津南区辛庄镇裕和工业园15号，联系人：赵先生。
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