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产品名称 冲压件加工 邹城冲压件 泰美嘉非标冲压件加工

公司名称 青岛泰美嘉汽车配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青岛市平度市经济开发区香港路71号-8

联系电话  13668881932

产品详情

冲压件一般不再经切削加工，或仅需要少量的切削加工。热冲压件精度和表面状态低于冷冲压件，但仍
优于铸件、锻件，切削加工量少。冲压是效率较高的生产方法之一，采用复合模，尤其是多工位级进模
，可在一台压力机上完成多道冲压工序，实现由带料开卷、矫平、冲裁到成形、精整的全自动生产。生
产效率好，劳动条件好，生产成本低，一般每分钟可生产数百件。

五金冲压加工时为了确保工人的安全和加工件的质量，在操作时我们要注意很多事项，五金冲压件，泰
美嘉汽车配件公司为您整理了下面几条注意事项：

1.工人需要安装要求穿戴要符合车间要求，佩戴劳保鞋，劳保手套等防护工具。确保自身衣物的整洁，
以积极、饱满的心态对待工作。

2.加工前检查机械设备、磨具等有无问题，添加好润滑油。

3.机器先试运行3分钟左右，无问题时方进行冲压加工。

4.加工时，工作人员严禁将手伸入冲压台面和磨具上。

5.对原材料进行检查，发现不合格材料及时上报。

6.模具弹簧属于易损件，要及时检查和更换。

7.检查冲压模和冲压台面，确保两者同轴精度。

8.定期检查冲压模的磨损程度，超过规定数值时应停机进行更换。

9.冲压后的产品应统一放到规定的放件区，切勿杂乱无章随地放置。

10.冲压机床检修，或者更换冲压模时，以及需要停机排除各种故障时，需要在机床旁边醒目位置设置警
告牌。



11.操作过程中，冲压件生产，如果发生意向或者振动，必须停机进行检查，不允许继续操作。

    伴随着工业生产的精细化管理，各领域对冲压件要求也愈来愈高，冲压件加工，这在其中就包
含冲压件外观设计。而在冲压件外观设计冲裁全过程中，非常容易造成翻料、歪曲状况，危害产品品质
，该如何解决。冲压件在冲压模具中，根据冲切冲压件附近边角余料的方式，来产生冲件的外观设计。
冲压件造成翻料、歪曲的关键缘故为冲裁力的危害。冲裁时，因为冲裁空隙的存有，材料在型腔的一侧
受拉申，靠模座侧受缩小。当用倒料板时，运用倒料板卡紧材料，避免凹模侧的材料往上涨缩，这时，
材料的承受力情况产生相对应的更改。冲裁时造成的冲件毛刺而致。需学习进修冲切刀口，并留意查验
冲裁空隙是不是有效，造成冲件的翻料、歪曲形变，造成折弯后成型欠佳，应从冲裁开料工序下手处理
。折弯时冲压件失衡而致。关键对于U形及V形折弯。此难题的解决，邹城冲压件，对冲压件开展折弯前
的导位、折弯全过程中的导位，及其折弯全过程中压着材料避免冲压件在折弯时造成移动是解决困难的
关键。

  冲压模具将材料批量加工成所需冲件的工具。冲模在冲压中至关重要，没有符合要求的冲模，批量冲
压生产就难以进行；没有合适的冲模，冲压工艺就无法实现。冲压件冲压工艺与模具、冲压设备和冲压
材料构成冲压加工的三要素，只有它们相互结合才能得出冲压件。

金属冲压加工时需要注意事项：

  在冲压件加工生产时一定要注意，在使用压力机或冲模等工装设备时，要注意在正常的工作状态下进
行，防止条料不能沿着正确的定位送料或者不能按一定的间隙送料。

  要确保冲模各处零件的紧固，冲压件注意不要让冲模的各个安装位置发生变化，以避免擦伤和压伤工
件表面从而影响到工件表面的质量。在准备原材料时，一定要遵守技术规定，注意对原料进行尺寸精度
的测量，严格检查原材料的规格和牌号。

  要定期综合检查冲压件首件再进行生产，要加强巡检，防止意外发生，防止工作零件及导向零件因为
长期运作而产生磨损。冲压件严格遵守冲压件加工生产时应该注意的事项，认真谨慎，以避免造成不必
要的伤害和损失。

冲压件加工-邹城冲压件-泰美嘉非标冲压件加工(查看)由青岛泰美嘉汽车配件有限公司提供。冲压件加工
-邹城冲压件-泰美嘉非标冲压件加工(查看)是青岛泰美嘉汽车配件有限公司今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李春国。同时本公司还是从事山东冲压
加工，山东冲压件，五金冲压件加工的服务商，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

