
橡胶输送带 六安输送带 安徽中南尼龙输送带

产品名称 橡胶输送带 六安输送带 安徽中南尼龙输送带

公司名称 安徽中南输送设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市弋江区中国芜湖商品交易博览城H01#楼11
7

联系电话 13605536485 13605536485

产品详情

输送带冷硫化修补

1.将输送带破损部位用角磨机配合钨钢打磨碟进行打磨。

2.根据输送带破损部位的大小选择相应的带半硫化层的输送带修补片或修补条(修补条或修补片至少大出
破损部位15~20mm)茵美特建议使用带半硫化层修补条、修补片，不带半硫化层的材料建议将粘接面进行
深层次打磨。

3.将输送带破损部位和输送带修补条半硫化面进行涂刷皮带胶，晾置一会，然后进行第二遍涂刷(晾置至
不粘手为止，常温情况下一般在五分钟)。

4.将修补条拉直贴在输送带打磨面上，用橡胶锤或者压实滚轮进行敲打压实，赶出空气。

温馨提示：若环境温度过低建议使用碘钨灯或热风加热0.5-1小时，时间若允许适当延长加热时间，将有
利于粘接面强度的提高。

一条输送带在一个装置上有时运行得非常好，但更换到新的装置上或许会出现故障，而新的一台装置或
许并没有不成一直线的问题。因此，机械上的指导是必须的，在新的装置上输送带可能通过运行也会慢
慢地好起来。较长的中心托辊对输送带调试有帮助，在上面更多的输送带可接触中间托辊。然而，在回
程托辊上，如有湿粘物的积聚可能产生使输送带偏出中心线的力，然后使输送带跑偏。

如果输送机所有的部件都达到排列成直线，输送带仍然不能在头、尾辊中心运行，大倾角输送带，有二
个自动调偏托辊可能是有用的，导致输送带在头、尾辊跑直的自动调偏托辊的位置，六安输送带，一个
是从辊筒6~15米处，取决于输送带的宽度，而另一个是在个辊筒后面同样的距离处，对于一条宽、重的
输送带来说，较长的距离将是有益的，为了这个效果自动调偏托辊将定位在靠近辊筒的输送带结合处。



抗拉层骨架材料

⑴骨架材料：为输送带提供主要的拉伸性能，并在传递动力、输送物料、抵抗冲击、保持输送带运行轨
迹中起重要作用。因此骨架材料的性能：是决定输送带使用性能、工作寿命和加工方法的关键因素。⑵
纤维材料的结构、性能①用于输送带骨架材料的纤维通常包括棉、维纶、锦纶、涤纶、芳纶、玻璃纤维
等。

棉：作为古老的抗拉层材料，其特点是强度较低，耐化学腐蚀性、耐热性、耐冲击性较差，并有较大的
吸潮性。但棉帆布的负荷下伸长较小，与橡胶的粘合较好，现在已不大量应用，逐渐被涤纶、锦纶取代
，或与其混纺使用。②目前经常使用的锦纶、涤纶经浸胶处理后，环球输送带，与橡胶同样有较好的粘
合性能，锦纶的强度较高，但模量较低、使用伸长较大、易变形。涤纶的强度与锦纶相近，并模量较高
，尺寸稳定性较好，故轻型输送带和平型输送带大都采用涤纶交织，以保持经向尺寸的稳定，纬向便于
成槽和有弹性。⑶金属抗拉材料输送带所用的钢丝绳：采用碳钢制造，基本单元为钢丝，钢丝直径为012
~110mm，钢丝捻合成股，多股螺旋排列绞合成绳。绳的结构多为7股式，绳径为210~1410mm，抗拉强度
为1800~2600MPa，表面镀锌防锈。

橡胶输送带-六安输送带-安徽中南尼龙输送带由安徽中南输送设备有限公司提供。安徽中南输送设备有
限公司是从事“输送带，输送机，大倾角输送带”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，
为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：甄总。
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