
罐体封头厂家 邯郸封头厂家 虞城晨扬厂家可靠

产品名称 罐体封头厂家 邯郸封头厂家 虞城晨扬厂家可靠

公司名称 虞城县晨扬封头制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 虞城县杜集镇吴洪口村88号（住所）

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

依据有关规范，封头公称直径是1500mm或1200mm，相匹配的直边高是20mm，公称直径＜=3000mm其直
边高为20mm，公称直径＞3000mm其直边高为40mm。

椭圆封头的物理性能仅次半球封头，但好于碟型封头。因为椭圆封头的深度1接近半球型和碟型封头中间
，邯郸封头厂家，对冲压机床及磨具的规定、生产制造难度系数亦接近彼此之间，即比半球封头非常容
易，罐体封头厂家，比碟型封头艰难。

有的设计单位为了避免二次圆整带来的材料浪费，在图样上标注封义厚度的同时也标注了设计者所要求
的封头成形后的小厚度，该小厚度未经圆整，可以不是整数，而将圆整量大小的确定交由制造单位完成
。

这种合理的做法，既可避免材料浪费，又为制造单位革新工艺工装提高竞争能力创造了条件。

有鉴于此，GB/T 150.1要求将容器元件的名义厚度和小成形厚度标注在设计图样上。

这样规定的目的是规范设计图样尺寸标注、便于制造单位确定钢材厚度（即投料厚度），避免二次圆整
，降低材料浪

热压成型的封头：

板较厚，变形抗力很大，不易变形。加热可以提高资料的塑性，降低变形抗力。对冷压、旋压的 其实需
成型的大型封头和厚度较厚封头才会用到用到热压成形：因为封头尺寸大。封头要进行热处理的原因：
冷压变形后，沙浆罐封头厂家，封头的硬度、强度增大，塑性、韧性降低，出现加工硬化现象。热处置
可以消除此现象，提高资料的塑性、韧性，降低硬度。加热和热处理不是一回事，球形封头厂家，但加
热成型时，成型后的余热有热处理的作用，所以，热压后的封头一般不需要再进行热处理。
所以一般情况下我都直接冷压处理，只有较大直径的封头和较厚的封头才用到热压成形。



罐体封头厂家-邯郸封头厂家-虞城晨扬厂家可靠由虞城县晨扬封头制造厂提供。虞城县晨扬封头制造厂
坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并
欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。晨扬封头——您可信赖的朋友，公司地址：虞
城县杜集镇吴洪口村88号，联系人：武经理。同时本公司还是从事河南封头，新乡不锈钢封头，河北椭
圆封头的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

