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产品名称 无锡镀锌管厂家 无锡镀锌管 中顺金属制品

公司名称 山东中顺金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省聊城市东昌府区柳园办事处工业园区纬二
路60号

联系电话 16506350005 16506350005

产品详情

热镀锌螺旋钢管的检测方法

热镀锌螺旋钢管的检测方法

从外表上判别，也就是在外观检验。焊接接头的外观检验是一种手续烦琐而又应用普遍的
检验办法，是废品检验的一个重要内容，主要是发现焊缝外表的缺陷和尺寸上的偏向。普
通经过肉眼察看，无锡镀锌管加工，借助规范榜样、量规和放大镜等工具停止检验。

若焊缝外表呈现缺陷，焊缝内部便有存在缺陷的可能。物理办法的检验：物理的检验办法
是应用一些物理现象停止测定或检验的办法。资料或工件内部缺陷状况的检查，普通都是
采用无损探伤的办法。无损探伤有超声波探伤、射线探伤、浸透探伤、磁力探伤等。

受压容器的强度检验：受压容器，无锡镀锌管现货，除停止密封性实验外，还要停止强度
实验。常见有水压实验和气压实验两种。它们都能检验在压力下工作的容器和管道的焊缝
致密性。气压实验比水压实验更为灵活和速，同时实验后的产品不用排水处置，关于排水
艰难的产品尤为适用。

镀锌钢管的焊缝如何处理的



镀锌钢管的焊缝如何处理的

(一)当高频输入的热量不足且焊接速度过快时，无锡镀锌管厂家，使得被加热的镀锌钢管
体边际达不到焊接的温度，钢铁仍坚持其固态组织而焊接不上，构成了未熔合或未焊透的
裂纹。当高频输入热量过大且焊接速度过慢时，使得被加热的管体边际超过了焊接温度，
容易发生过热乃至过烧，使焊缝击穿，形成镀锌钢管金属飞溅而构成缩孔。可以经过调整
高频焊接电流或调整焊接速度的方法来操控输入热量的巨细，从而使镀锌钢管管的焊缝既
要焊透又不焊穿，获得焊接质量优良的镀锌钢管;

(二)镀锌钢管焊缝空隙的操控钢带进入焊管机组经成型辊成型、导向辊定向后，构成有开
口空隙的圆形镀锌钢管坯，调整挤压辊的挤压量，无锡镀锌管，使得焊缝空隙操控在1-3
mm，并使焊口两端坚持齐平。焊缝空隙操控得过大，会使焊缝焊接不良而发生未熔合或
开裂。焊缝空隙操控得过小，由于热量过大，形成焊缝烧损，熔化金属飞溅，影响焊缝的
焊接质量;

螺旋钢管焊缝残余高度的标准及测量

螺旋钢管采用双面埋弧焊焊接。内焊缝和外焊缝在焊接后都有一个高度。螺旋钢管的焊接
残余高度也由标准规定。焊接残余高度的标准范围是多少?事实上，标准螺旋钢管和螺旋
钢管对焊缝残余高度的要求是一样的。壁厚小于或等于13毫米的螺旋钢管，内焊缝和外焊
缝的剩余高度不得超过3.5毫米，壁厚大于13毫米的螺旋钢管，内焊缝的剩余高度不得超
过3.5毫米，外焊缝的剩余高度不得超过4.5毫米.如何测量螺旋钢管的焊缝残余高度?首先，
我们应该准备一把焊缝检查尺，目视检查焊缝的形成，选择一个有代表性的零件，并用焊
缝检查尺测量。测量方向应平行于螺旋钢管的轴线。螺旋钢管制造商通常将焊缝残余高度
控制在2 mm至2.5 mm之间，因为以这种方式生产的螺旋钢管焊缝相对美观。

无锡镀锌管厂家-无锡镀锌管-中顺金属制品(查看)由山东中顺金属制品有限公司提供。山东中顺金属制品
有限公司为客户提供“螺旋管,方管,镀锌管”等业务，公司拥有“中顺”等品牌，专注于金属线、管、板
制造设备等行业。，在山东省聊城市东昌府区柳园办事处工业园区纬二路60号的名声不错。欢迎来电垂
询，联系人：侯总。
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