
化工双头螺丝批发价 雄祥紧固件承诺守信 银川化工双头螺丝

产品名称 化工双头螺丝批发价 雄祥紧固件承诺守信
银川化工双头螺丝

公司名称 邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区

联系电话  15297589108

产品详情

双头螺栓防腐处理:

双头螺栓一般都需要经过表面处理，螺栓表面处理的种类很多，一般常用的有电镀、发黑、氧化、磷化
、非电解锌片涂层处理等。但是，电镀紧固件在紧固件的实际使用中占有很大的比例。尤其在汽车、拖
拉机、家电、仪器仪表、航天航空、通讯等行业和领域中使用更为广泛。然而，对于螺纹紧固件来说，
使用中不仅要求具有一定的防腐能力，而且，还必须保证螺纹的互换性，在这里也可称之为旋合性。为
了同时满足螺纹紧固件在使用中要求的“防腐”和“互换”双重使用性能，制定专门的电镀层标准是非
常必要的。GB/T5267.1-2002[螺纹紧固件
电镀层]标准是“紧固件表面处理”系列标准之一，该标准包括：GB/T5267.1-2002 [紧固件
电镀层];GB/T5267.2-2002 [紧固件 非电解锌片涂层] 两标准。本标准等同采用ISO4042;1999
[螺纹紧固件电镀层]。本标准代替GB/T5267-1985 [螺纹紧固件电镀层]标准。

 

供应双头螺栓，提供双头螺栓厂家价格，双头螺栓规格。定期为您提供双头螺栓新市场走势分析及价格
报表以及原材料报表，永年县雄祥紧固件制造有限公司是一家的双头螺栓供应商，我们的双头螺栓产品
质量，价格合理，规格齐全，现新品双头螺栓刚出厂，欢迎各届新老客户前来订购。

由于工件材料是属于低碳钢，所以其力学性能要求较低。螺栓正火的性能等级为3.6级，淬火+低温回火
后是4.8级。螺母的性能等级为04级。为了达到本次工艺设计的要求，银川化工双头螺丝，我们采用了螺
栓完全退火+正火，螺栓螺母完全退火+淬火+低温回火两种工艺。

双头粗杆，细杆及全螺纹螺柱的区别？

粗杆应称为标准杆，标准杆和细杆双头螺栓中间都有没有螺纹的杆部，区别是，标准杆径=螺纹公称直
径.而细杆杆径=螺纹中径，全螺纹螺栓则没有无螺纹杆部。



粗杆的双头螺柱无螺纹部分尺寸约等于螺纹的大径（A型），刚性好，化工双头螺丝批发价，但当出现
受力不对称时，中间粗而变形小，这种变形力会加剧螺纹小径受力状况，作用力集中在螺纹处，滚丝时
螺纹的自由长度应增加，以提高螺栓的变形能力；细杆双头螺柱无螺纹部分尺寸约等于中径（B型），螺
纹与光杆部分能均衡分布载荷（都是中径位置），柔性较好，石油、化工高强度紧固件通常选用细杆双
头螺柱，细杆双头螺柱还有一特点，应力易集中在连接处临易于发现问题；全螺纹螺栓螺纹部位和中间
部位是相同的，这种整体的一致性，化工双头螺丝规格，使螺栓受力均匀，不会加剧螺纹的受力，适合
高温高压应力变化频繁的较恶劣环境。

化工双头螺丝批发价-雄祥紧固件承诺守信-银川化工双头螺丝由邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司
提供。邯郸市永年区雄祥紧固件制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队
伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。
雄祥紧固件——您可信赖的朋友，公司地址：河北省邯郸市永年县讲武乡讲武村东工业区，联系人：杜
经理。
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