
NS3105镍合金元素

产品名称 NS3105镍合金元素

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司业务部

价格 .00/个

规格参数 表面状态:BA|N01|2B
表面状态:BA|N01|2B
化学成分:Ni、Cr、C等

公司地址 上海上海市松江区上海市松江钢材城

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

镍基高温合金NS3105原素NS3105成分碳 C ：≤0.05铬 Cr：27.00~31.00镍 Ni；容量铁 Fe：7.00~11.00铜
CU：≤0.50硅 Si：≤0.50锰 Mn：≤0.50磷 P ：≤0.030硫 S ：≤0.015NS3105原素镍基合金上海市凯冶金属
制造有限责任公司专y生产和销售NS3105,热烈欢迎拨电话资询NS3105价钱、规格型号、型号、有机化学
成分等信息内容^fen^NS3105是镍基高溫高强度铝合金或是不锈钢板呢？

 

英国哈氏合金企业（Haynes International, INC.）集团旗下两大商品。关键型号有：Haynes25、Haynes
R-41、Haynes75、HaynesHR-120、HaynesHR-160、HaynesHR-224、HaynesNS-163、Haynes188、Haynes21
4、Haynes230、Haynes230-W、Haynes242、Haynes263、Haynes282、Haynes556、Haynes617、Haynes625、
Haynes625SQ、Haynes718、HaynesX-750、HaynesWaspaloy 等。Hastelloy(哈氏)：Hastelloy C ,C-22
, C-276 , C-2000 , C-4 , G-3 , G-30 , G-35 , B-2 , B-3Incoloy(因科洛伊)：Incoloy800H(No8810) , 800HT ,
825 , 901 , 925 , 926 (AL-6XN)   Inconel(因科耐尔)：lnconel600 , 601 , 625 , 718 , 690 , 725
,X-750    尿素溶液级钢：725LN/310MoLN/S31050 , 724L/316LMOd  

特殊不锈钢:904L，1.4529，Nitronic40/50/60，S21800 ,S20910， XM-19 , SUH660
,1.4122，1.4301，1.4462，1.4435，318，0Cr16Ni5Mo/1.4418 , 0Cr13Ni5Mo/F6NM , FV520b
⋯⋯铝合金：GR1、TR270C、GR5、GR11   Monel(蒙乃尔)：Monel400 , K-500    

耐热合金： GH2132 ,  GH3030 , GH3039 , GH3128 , GH4145 , GH4169⋯⋯   耐热钢：2535Nb ,
RA330 , 253Ma , 314 , 310S , 309Si2 1.4835 1.4845 S30815；   非常马氏体：654SMo/S32654 , 254SMo/F44 ,
Alloy20#铝合金/N08020 , 28#铝合金 , 31#铝合金, 59#铝合金 , N08026，N08367；非常双相钢：S32760/F55 ,
S32750/F53 S32550/F61 , 329/F52 , CD4MCu , F51/F60/2205 , S21953/3RE60；沉积硬底化钢：17-4PH(630) ,
17-7PH(631) , 15-5PH（S15500) , 15-7Mo（S15700；  

热处理工艺表述：①淬火：本质是将弹簧钢从马氏体向铁素体转换。功效是减少弹簧钢表层强度，提升
塑性变形，以利于钻削等冷形变生产加工；使钢的成分匀称，改进特性，为进一步热处理工艺做准备；



清除地应力，以避免形变或裂开。

②淬火：根据清除网状结构渗碳体来改进钢的加工性；根据优化晶体来清除热应力；一些特殊状况下，
如C<0.4%的中高碳钢可替代淬火或开展不太关键的生产加工。

③热处理:本质是将低温的马氏体向奥氏体或是铁素体变化。需相互配合不一样的淬火，做到需要的物理
性能。

④淬火：相互配合热处理调节物理性能；bao证产品工件的规格与样子不会改变；清除热应力，避免裂开
和形变。

⑤热处理：本质是渗碳与高溫淬火的组成，做为综合性物理性能的终ji热处理工艺；也是软渗氮的加热解
决。

⑥渗氮：加强表层，提升钢的表层强度和耐磨性能。

⑦渗氮：适用有浸蚀规定和高些的耐磨损规定的模貝，较好的弹簧钢表层强度和耐磨性能。

NS3105双相钢生产加工特性：

1、热成型：大家提议成型应尽可能在600°F溫度下列开展。在开展热成型解决时,全部产品工件应总体
遇热,应在1750°F到2250°F的温度范围内开展，NS3105双相钢在这里溫度下十分绵软。假如气温过高，
NS3105双相钢便于热撕破。假如小于此溫度,马氏体便会产生破裂。小于1700°F时,因为溫度和变形的危
害,金属材料间相聚迅速产生。热成型开展完后,应该马上对其在zui低爲1900°F的环境温度下开展固熔淬
火,并开展热处理来复原其相位差均衡、延展性及耐腐蚀工作能力。大家不建议开展地应力清除,但若务必
那样做,原材料应在zui低爲1900°F的环境温度下开展固熔淬火,随后快速制冷,开展水热处理。

2、冷成型：NS3105双相钢可以开展激光切割和冷成型。殊不知,因为NS3105双相钢本身的高韧性及强度,
它比马氏体钢材更必须做冷成型,也正因爲它的高韧性,要综合考虑到回弹力的要素。

3、热处理工艺：NS3105双相钢应在zui低爲1900°F的环境温度下开展退火处理,随后快速制冷,开展水热处
理。此项解决运用于固熔淬火及地应力消除。地应力消除解决如在小于1900°F的环境温度下开展,非常
容易造成有危害的金属材料或非金属材料相位差的进行析出。

4、机械设备钻削性：在快速的数控车床上,NS3105双相钢的走刀率和切削用量和316L是一样的。假如选
用碳化刀,激光切割速度316L对比减少了大概20%,机械设备以及构件的特性在这里起着关键的功效。

5、电焊焊接：NS3105铝合金的激光焊接性非常好。NS3105双相钢所要做到的特性爲电焊焊接金属材料
和热霉变一部分依然维持和底材金属材料一样的耐腐蚀工作能力、抗压强度及延展性。NS3105双相钢的
电焊焊接难度系数并不大,但需设计方案其电焊焊接程序流程,便于电焊焊接后,可以保持稳定的相位差平
衡状态,防止有毒的金属材料相位差或非金属材料相位差的进行析出。

NS3105h-900高清图片；NS3105应用溫度免费咨询

NS3105相匹配哪些材料；NS3105为何构件的原材料该怎么办

NS3105在出厂强度实际效果如何；NS3105相对密度查看

NS3105时效性怎么样；NS3105的价格多少查询

NS3105不锈钢标准怎么样；NS3105a638 660 和较为高品质店家



NS3105实验常用原材料为经中频炉冶炼（EAF）-氩氧渗碳（AOD）-电渣重熔（ESR），热扎成厚16mm
的板才，/完去氧/化皮、淬火。成分（质量浓度）为：0.07%C，0.3%Mn，8.9，0.001%S，0.1%Si，0.1%Cu
，X%Ni，X%Cr。将型材加工成薄厚为4mm的试件，在时效处理溫度为950，1000，1050，1100，1150，1
200℃下，各自隔热保温5min后水冷散热。运用基恩士VHX-100K型数码显微镜观查铝合金的显微镜机构
并照相。材料按ASTM G28《煅制富镍铬轴承合金晶间腐蚀敏感性的探测用标准试验方法》中的方式A，
即50%（质量浓度）实验方式，开展应力腐蚀实验，测算腐蚀深度。运用数显式维氏硬度计检测强度，
每一个试件测5个数据信息，取均值。

玻璃膜和厚钢板基材中间渗入水份时，浸蚀速率反倒比没玻璃膜时状况还需要快。库房存放时要放到整
洁、干躁易阴凉处，维持原有的设计情况，玻璃膜的不锈钢板应防止照射光源，玻璃膜应规律性做检查
，如果玻璃膜霉变（玻璃膜使用寿命6个月）应该马上更换，加纸垫时包装制品若淋湿，为避免表层浸蚀
应该马上祛除纸垫。 热处理回火铝合金一般用来制做、汽车发动机发动机燃烧室、机匣等构件。2、时
效性強化型铝合金应用环境温度为-253～950℃，一般用来制做、汽车发动机的涡与叶子等零部件。制做
涡的铝合金操作温度为-253～700℃,规定具备优良的高低温试验抗压强度和缓解疲劳特性。比如：GH416
9铝合金，在650℃的高屈服强度达1000MPa；制做叶子的铝合金溫度可以达到950℃，比如：GH220铝合
金，950℃的抗拉强度为490MPa，940℃、200MPa的使用寿命超过40钟头。
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