
襄阳吸干机 襄阳吸附式干燥机维修方法

产品名称 襄阳吸干机 襄阳吸附式干燥机维修方法

公司名称 襄阳灵格机电设备有限公司

价格 200.00/台

规格参数 嘉洁:功率：0.5kw
JJ-10N:电源：380V
浙江:流量：1.25

公司地址 襄阳市襄州区航空路五洲国际工业博览城D区73
栋114号

联系电话 18602777233 18671037385

产品详情
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在试图拆卸干燥机的任何另部件

之前，必须确保干燥机及其附属的前级过滤器
，后级过滤器都已与系统隔离（进出气管路的隔离阀都已关闭）且已完全泄压。不这样做，可能会造成
严重的人身伤害和设备损坏。         *告！      以下所述的故障处理检查步骤中，某些步骤
需要在不切断干燥机电源的情况下，对干燥机控制箱内部进行检查调整。因此，有触电的危险。所以，
这种检查必须由有资质的电气工程师或现场服务电气工程师来执行。在进行任何电气设备维修之前，都
必须切断干燥机的电源。            注意：如果不熟悉“静电敏感设备注意事项”，不要打开
或进入干燥机的控制箱。不要从逻辑控制电路板上拨下任何集成块。对这些高度静电敏感的元件，若拆
装不当，将造成无法恢复的故障。这些元件损坏后，除非经本公司的现场服务工程师更换，否则干燥机
的控制系统无法正常工作。         重要：水分子可以从*般的漏点中扩散到管道内的干燥气体中
，即使管道内有很高的压力。有时候，一个*漏点，能造成管道下游距离10米（或更远）的地方，测得的
压力*从-40°C恶化到-10°C。         注意：不要改变吸干机的设定。吸干机事先由厂家根据设
计要求设定好了。错误地改变设定会造成干燥机控制系统的不良动作。如需获得正确的参数设定，请与
本公司的销售代表联系。                                 故障         
可能的原因                                                   
检查和补救措施   *恶化      1.      再生过程中，再生气体供气量不足或过多。      2.
进气压力低于设计压力。                                    3．   
进气温度高于干燥机的设计进气温度。         1．
检查再生气体流量和调节再生再生气体调节阀。            2．
检查干燥机的进气压力，若有必   要，应进行调整。当进气压力下降，则干燥机的干燥效率也下降。
3．   检查空压机后冷却器和冷却系统，应做适当的调整，使干燥机的进气温度符合设计要求。   
Pneumatic   Products   DEA干燥机*作手册      4．   进气流量大于干燥机的设计流量。
5.      有液体进入干燥机。                                          
6．加热不良。不充分的加热会导致不完全再生。可能的原因有：   a）加热器损坏
b）加热器接触不良   c）鼓风机故障         7.   吸附剂已严重碎裂或被油污包覆。正常情
况下为白色的吸附剂，看上去是棕黄色或棕色，则表明已受到油污染了         8.
干燥机出口处的管件或下游管件存在泄漏现象                  4．
查实流入干燥机的实际气量。如果干燥机工作于流量偏大的状态（大于设计值），应减少进气流量。
5a.   将前级过滤器与系统压力管道隔绝，并充分减压。检查前级过器的滤芯及其两端的密封件是否有
松动和损坏，以及滤芯是否破损。按需进行紧固或更换。      5b.
如果空压机采用水冷却，应检查其后冷却器是否有管路泄漏。   5c.
检查前级过滤器的自动排水阀（或汽水分离装置），是否有堵塞现象，能否正常排水

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.17house.com/biaoqian/biaoqian_68652/
http://www.tcpdf.org

