
花瓶墩钢模板加工厂 云南中陆达 云南花瓶墩钢模板

产品名称 花瓶墩钢模板加工厂 云南中陆达
云南花瓶墩钢模板

公司名称 云南中陆达钢模有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市嵩明县杨林镇中云东港国际物流城
A3-2

联系电话 15928666072 15928666072

产品详情

钢模板：除组合钢模板外，已开发了宽幅钢模板、全钢大模板、轻型大钢模、63型钢框钢面模板等。钢
模成本高，除了桥梁或之类的大型工程，其它的楼房，站，水库等建筑工地，已被建筑木模板代替。 

竹胶合板模板：早使用的是素面竹席胶合板模板，现已开发了覆膜竹帘竹席胶合板模板、竹片胶合板模
板、覆木或覆竹面胶合板模板等。一般在山东广西地区常用。 

 

充气

1）在芯模就位后，打开进气阀门，用空压机充气。充气时用压力表控制检测气压，芯模充气压力为0.027
Mpa。当气压达到使用压力时，将气阀关闭，停止充气。

2）芯模充气时注意不得超压。

3）芯模次使用前应试充气，测定每套达到使用压力时的充分时间，根据混凝土初凝时间确定所需空压机
的数量，以确保梁板竖肋及上部混凝土在其下部混凝土初凝前开始浇筑，避免造成施工缝，从而保证每
片板梁混凝土的整体性。

（4）拆模

1）混凝土中凝后打开阀门放气，即可自板中抽出芯模。



2）芯模抽出时间视水灰比及水泥标号，花瓶墩钢模板制作，环境温度而定，施工时要随时观察，适时将
芯模抽出。时间太早会导致上部混凝土下陷，造成混凝土质量缺陷。时间太晚则不易抽出，云南花瓶墩
钢模板，且造成芯模损坏。

梁体混凝土的浇筑因设置芯模而要分两次连续浇筑。先浇梁体底板，在梁体底板混凝土浇筑完成后立即
进行芯模的放置。将气囊引进并置于预先浇筑好的底板上，用气泵进行充气，花瓶墩钢模板加工厂，充
气至90%时，在进行一次的位置调整，保证使芯模居中，梁体两侧板后相等，花瓶墩钢模板安装，然后
将充气至要求气压，之后还要经常充气，使之在整个混凝土浇筑过程中保持稳定的气压。 

 

花瓶墩钢模板加工厂-云南中陆达(在线咨询)-云南花瓶墩钢模板由云南中陆达钢模有限公司提供。云南中
陆达钢模有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。云南中陆达——您可信赖的
朋友，公司地址：云南省昆明市嵩明县杨林镇中云东港国际物流城A3-2，联系人：罗总。
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