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产品详情

如何判断和排除发动柴油机高温故障。温判断高温故障出现后，驾驶员师傅一定要认真分析，有的不一
定是真的高温。比如，在重载爬坡工况时，车辆满载、满负荷爬长坡，档位使用不合理，也会导致高温
现象。此时只需要降档使用，水温会恢复正常。

如果降档使用，高温报警未，那就确实是发动柴油机高温故障了。发动柴油机正常工作水温区间一般在7
5℃-95℃之间，高不能超过105℃，临工968装载机发动机供应商，因此判断发动柴油机是否高温的标准是
：车辆正常运行水温超过98℃，且有水温报警即为高温现象（水温传感器工作正常）；注意：不管什么
情况下的高温故障，一旦出现，驾驶员立即就近停车检查，不能继续驾驶，否则会引起更严重的危害，
甚至是发动柴油机报废。 

发动柴油机水温并非越低越好，低温润滑油粘度大，会加剧柴油机械部件的磨损，因此低温比高温对发
动柴油机的损伤更大。温故障因素发动柴油机散热系统的主要组成因素有：散热器总成及附件、风扇、
水泵、膨胀水箱、管路及冷却液等，徐工6吨装载机发动机型号，任何一个部件出现问题都会导致发动柴
油机散热不良，从而引起高温故障。

2.1散热器故障其实大部分的发动柴油机高温问题都是由散热器故障造成的。散热器故障主要表现为堵塞
（内部堵塞或散热器表面堵塞）、破损漏水。内部堵塞主要是由于锈蚀引起，造成冷却液流动不畅引起
高温。表面堵塞主要是泥土、昆虫或絮状物造成的，造成散热器通风不畅引起高温。 

检查及排除方法：表面堵塞：用手感受散热器上下水管的温度，如果温差很小，则可判断是散热器表面
堵塞。排除方法：将散热器拆下，泡在水池里面，徐工500K装载机发动机总成，水调至合适的压力对散
热器进行清洗。注意水压不要太高，以防损坏散热器。

内部堵塞：应急监测可用手检查上下水管的硬度，如果进水管很硬，出水管较软，说明散热器不出水，
内部堵塞。正确的检测办法是拆掉水泵进水口胶管，往散热器上水室加水，看水流出情况。排除方法：
锈蚀引起的堵塞，用清理剂及保护剂进行清理即可。



发动机的技术状况和送修标准动机的技术状况：曲轴连杆机构。它是保证发动机正常工作的主要机构。
它的技术状况直接影响发动机的工作性能。气缸的磨损是多方面的。当磨损到一定程度时，动下降。油
耗增多。当气缸磨损不明显时，河南装载机发动机，可以小修，更换活塞环，但环的更换不得超过两次
。否则新环不能适应变形的气缸。活塞、连杆组的好坏。对气缸的工作磨损和使用兽命有直接影响，活
塞在工作中，道环槽磨损严重。

环也同样磨损严重。连杆在工作中，主要受气体的压力和往返的惯性产生的交变力，要有强度。曲轴在
工作时要受不断的变化和气体压力。往返运动的惯性力。旋转运动的离心力。所以会疲劳损坏。曲轴在
使用中，损坏主要主轴径的下半片、连杆轴径的上半片。配气机构。由气门组和气门传动组组成。发动
机运转过程中。当气门出现跳动或配气机构的间隙增大时，气门受高压气体的冲击后，间隙显然增加。
气门除承受冲击外，有很高的温度。特别是排气门，磨损有：气门杆、气门工作面、气门杆端面，气门
座的磨损也由于上述原因。

在驾驶室内，拆卸变速器与飞轮壳及变速器后手制动、突缘与传动轴连接的螺母等。用吊具拆除变速器
总成。拆下离合器拉杆及分离叉、传动轴，拆下发动机支撑杆及前后支撑架螺母。用绳索捆牢发动机。
用吊具抬下或吊下。发动机的解体：拆下进、排气管及缸盖出水管。拆下气门室盖，拆下摇臂轴支座紧
固螺母。把摇臂连轴一块拿出来。取下所有推杆。并作好顺序，以便安装时保持原磨擦副。拆下缸盖、
气缸垫。拆时，应从两端向中间均匀地拆卸。

注意：严禁用起子撬缸盖，以防损坏缸盖及垫。把发动机侧放，有气门的一边向上。检查离合器盖与飞
轮上有无记号。如无记号，加上记号然后对称地拆下离合器固定螺栓。取下离合器的总成。拆下油底壳
、衬垫，同时拆下机油泵的一些附件。转动曲轴方便的位置，检查活塞顶、连杆大头的记号。如无记号
，应在活塞顶、连杆大头用金属的东西按顺序作上记号。

一台柴油机出现运转不稳，启动困难及功率明显下降的现象;怠速时，排气管有“突、突”的响声;同时，
油底壳内润滑油面升高，散热器内有气泡出现，且在口处有水珠出现，这是典型的汽缸垫烧损故障。检
查故障原因时，发现汽缸盖和汽缸体平面均没有出现翘曲或凸凹不平现象，缸盖螺栓、螺母的拧紧力矩
也符合要求，安装方向正确，汽缸垫厚薄均匀，厚度也符合要求。

后，发现个别汽缸套凸台高度不够，导致各汽缸高度不一;又由于汽缸体螺栓孔经长期使用造成锈蚀，使
螺孔变浅，螺栓拧不到底，使得汽缸盖不能将缸垫压实，造成了缸垫烧损。检修时，可在凸台高度过低
的汽缸套台阶下垫入铜质垫圈，检查缸套凸台高度基本一致后重新装复，故障即排除。

汽缸垫烧损后，应注意选择与柴油机规格配套且质量良好的汽缸垫。在无新汽缸垫更换的情况下，可将
换下来的旧汽缸垫用火均匀烤热，使其内部材料()变得有些疏松，让其自然冷却后再安装。对于反正面
都能安装且有卷边的汽缸垫，不要装反，并要使光滑的一面朝上。

有安装标记的，应按标记方向安装。安装时要按规定的扭矩、拧紧次数和顺序将螺栓拧紧。经过一段时
间使用后，应对汽缸盖螺栓再复查紧固一次。另外，还要定期清理螺孔杂物，保证缸盖、缸垫与缸体间
的密封。使用中，要防止柴油机冷却系缺水造成工作温度过高，避免车辆长时间、低挡超负荷行驶。

3汽缸盖有裂纹汽缸盖出现裂纹时表现为，排气冒白烟，严重时排气中带有水;水箱内冒气泡，发动柴油
机工作不稳定，功率不足;油底壳柴油机油油面，柴油机油呈乳状。汽缸盖产生裂纹的原因有:使用不当，
如启动前忘了加水或水箱水位过低，发动柴油机工作在高温时突然加入冷水。

徐工500K装载机发动机总成-东上智能装备-河南装载机发动机由山东东上智能装备有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。山东东上智能装备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为其它具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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