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ZHY-60YP自动活塞收敛霜膏体灌装封尾机

收敛霜膏体，是一类具有收敛功能的化妆水，一般pH值在5.6-6.5之间。能够抑制油脂分泌，收敛毛孔，
能够吸走肌肤中多余的油脂。除了添加少量润肤保湿剂外，还需要加入收敛剂，此外还可能加入一些皮
脂分泌，娄底灌装封尾机，抑制脂腺肥大，抑制皮脂合成，灌装封尾机，具有收敛效果和清凉感 。

 

 

ZHY-60YP自动活塞收敛霜膏体灌装封尾机是专门为收敛霜膏体研发设计的包装设备。传动部分封闭在平
台以下，安全可靠，无污染；
灌装封尾部分安装在平台以上半封闭无静电外框可视罩内，易观察、易操作、易保养；
不锈钢轻触开关操作板面； 斜挂式及直挂式管仓，可任选；
弧形扶手装有真空吸附装置，经扶手与压管装置互动后，软管被喂入上管工作站；
光电对标工作站，用高精度探头，步进电机等控制软管图案位于正确位置.

 



技术参数：

灌装容量：1-200ml

灌装速度：30-40瓶/分钟

功率：1KW

电源：3P 380V

 

压缩空气：4-6Kg/c㎡

灌装精度：1%

机器重量：950kg

机器尺寸：2100*1100*1900mm

晒后露软管灌装封尾机

ZHY-60YP全自动芦荟晒后露软管灌装封尾机  

芦荟晒后露舒缓肌肤，益阳灌装封尾机，使处于干燥、敏感中的晒后肌肤感到舒适、滋润，同时帮助呵
护由于紫外线照射产生的伤害。 肌肤类型: 全部肤质 使用方法: 清洁皮肤后，均匀涂抹在晒后的皮肤上；
也可用于风吹或受到刺激（过冷或过热）的皮肤上。可以用在任何需要的地方，包括面部。避开眼周肌
肤使用。  

主要特点: ZHY-60YP中环牌芦荟晒后露软管灌装封尾机该机自动上管（可配套使用），传动部分全封闭
。回转式软管模具附有电眼控制软管中心定位装置，利用光电感应完成自动定位。 智能温控及冷却系统
，使操作简单，封尾可靠，是护肤品公司、日用品生产商、药膏企业、食品集团生产软管包材的好帮手
。

适用范围：用于、食品、化妆品、粘合剂等行业的软管灌装和封尾需要。适用于对从液体状到高粘度流
体物料进行灌装，并完成管内热风加热、封尾和打批号、生产日期等。

技术参数：

充填容量: 1-250ml (可调)

充填误差: ≦±1﹪

生产能力: 2400-3000/小时 (可调)

软管直径: Φ10-50 mm



软管高度: 50-200mm

料桶容积: 40L  (可定做)

工作电压: 380V/220V（可选）

工作气压: 0.4-0.6兆帕

机器功率: 7kw

尺寸：1900×750×1850（mm）                            

重量：约850公斤

ZHY-60YP全自动净莹柔肤洁面乳软管灌装封尾机

净莹柔肤洁面乳具有洁净的同时滋润肌肤功效。可做3分钟面膜使用。产品温和而彻底地清洁肌肤，柔软
绵密的质地，温和清洁，肌肤回复舒适清新。丰富的泡沫，深层清洁去除残留杂质。是净莹润泽系列：
科技与天然成分结合，深层清洁润彻。使用方法：早晚在干燥的肌肤上轻轻，清水洗净。也可根据需要
，每周两次作为清洁面膜使用，在干净的肌肤上，3分钟后用化妆棉擦拭洗净。避开眼周。

 

主要特点: ZHY-60YP全自动软管灌装封尾机由全自动操作系统完成供管、洗管、识标、灌装、热溶、封
尾、打码、修整、出成品全过程。 由气动方式完成供管、洗管，动作准确安全可靠。

适用范围：用于、食品、化妆品、粘合剂等行业的软管灌装和封尾需要。适用于对从液体状到高粘度流
体物料进行灌装，并完成管内热风加热、封尾和打批号、生产日期等。

 

技术参数：

充填容量: 1-250ml (可调)

充填误差: ≦±1﹪

生产能力: 2400-3000/小时 (可调)

软管直径: Φ10-50 mm

软管高度: 50-200mm

料桶容积: 40L  (可定做)

工作电压: 380V/220V（可选）

工作气压: 0.4-0.6兆帕



机器功率: 7kw

尺寸：1900×750×1850（mm）                            

重量：约850公斤

灌装封尾机-精品客户-娄底灌装封尾机由温州中环智能机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。温州
中环智能机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为灌装机械具有竞争
力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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