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产品名称 压力容器封头定做 封头定做 晨扬封头信誉好

公司名称 虞城县晨扬封头制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 虞城县杜集镇吴洪口村88号（住所）

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

如前所述，目前在我国压力容器设计、制造大多分开，即在设计、制造分别由两个单位完成的情况下，
压力容器封头定做，第二次圆整现象难以避免。

如果设计者根据设计经验和制造的实际经验，已经在设计中考虑了加工减薄量的需要，则应在图样中予
以说明，以便于制造单位选购材料的钢材厚度。

封头（包括前述筒节）成形后实测的厚度值应不小于图样上标注的小成形厚度。

封头制造过程中应避免材料表面的机械损伤，对于钢及有色金属制封头，修磨深度不应大于材料厚度δs
的5%，且不大于2mm，水罐封头定做，否则应补焊；

对于复合板制封头，修磨深度不应大于覆层材料厚度δs的30%，且不大于1mm，否则应补焊。

与上述观点截然不同的是，有人认为［3～5］，无论封头的成型方法如何，只要终成型封头的实际形状
在GB 150规定的标准椭圆封头的允许偏差范围内，那么该封头都应该属于标准椭圆封头，因此完全可以
等效替代标准椭圆封头而无需增加壁厚。

有关文献的研究表明 ［5，6］，对R=0.8Di，r=0.154Di以及R=0.904Di，r=0.173Di等5种深碟形封头，其形
状与标准椭圆封头十分接近，理论曲线偏差皆未超过GB 150规定的标准椭圆封头的允许形状偏差范围，
因此从规定本身的含义来看，圆形封头定做，这些碟形封头也应该属于标准椭圆封头的范畴，因此也就
可以与标准椭圆封头等 效替代。

封头因不同的型号制造方式也不同。如小封头，在制造时整体成型，而大、中型封头需要先拼接后成型
。这种制造方法用的多，标准中的要求主要针对它而言。对于大型封头，封头定做，由于运输和打开等
因素，需要将其先分成多个部分，然后组装并焊接在一起。



拼接封头的焊接接头系数熔接后形成的封头，拼接焊缝应通过100％射线照相或超声波检查，并且合格等
级遵循设备外壳。焊缝的检验水平和比例与设备外壳相同，造成高浪费。因此，尽管封头拼接是经过100
％测试的，但合格级别却有所不同，并且随设备外壳而变化。

压力容器封头定做-封头定做-晨扬封头信誉好(查看)由虞城县晨扬封头制造厂提供。行路致远，砥砺前行
。虞城县晨扬封头制造厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为建材加工具有竞
争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事河南封头，新乡不锈钢封头，河北椭圆封头
的厂家，欢迎来电咨询。
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