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产品名称 化工1000升塑料桶厂家 浩民包装
铁岭化工1000升塑料桶

公司名称 临沂浩民包装材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市高新技术产业开发区罗西街道西大
官庄村东黄官路南侧

联系电话 0539-8518666 13864936013

产品详情

IBC桶的使用说明

一、灌装及存储 1、打开灌装封盖，从顶部灌入液体。
2、插入外径矣140mm管灌装，大灌装量至桶身高线。
3、注意遮蓬贮存，化工1000升塑料桶厂家，避免高温、爆晒。 4、运输前拧紧所有密封件。 

二、排液 1、打开灌装口封盖。 2、旋下放料阀螺纹盖，撕去密封。如使用阀门接管，将其套在螺纹盖中
，并连同垫圈一起装回放料阀拧紧。 3、卸下放料阀门下的封闭蠔丝，将阀门把手朝前（颠时针）
板动，开始放料。 4、放料完毕后，化工1000升塑料桶直销，请逆时针关闭阀门，装上封闭蠕丝，旋紧放
料阀密封和灌装口盖。 

三、注意事项 1、用户根据需要，使用时应注意所灌装的液体与本产品原材料的化学相容性。
2、本产品是底部提升，铁岭化工1000升塑料桶，不允许顶部提升。
3、禁止使用硬物敲击或撞击桶体，操作阀门时要轻关轻放，不要遗失阀门的任何部件。
4、拟装液体的中型散装容器不得用于运输在55℃时蒸汽压力离于130kpa的液体。
5、对于未按上述规定以及其他错误操作而造成的损失，我厂概不负责。 

四、运输或装载 1、使用中型散装容器包装进行运输时，请务必执行《国际海运危险货物规则》补充本
中《货物运输组件（CTUs )的装载指南》的各项规定。 

五、日常维护检査 1、在热灌装时，应待液体冷却至常温时，再拧紧桶盖。 2、严谨阀门和容器受到外力
冲击和碰撞。在重新灌装前，务必对使用过的容器状态进行仔细检査，确认有无影响继续使用的不安全
因素。



IBC桶在挤出吹塑过程主要包括以下几个步骤：

1、先使用挤出机经过机头获得一定尺寸的灌状烙融物料，化工1000升塑料桶批发，挤出型胚的方法有间
歇性挤出法两种。间歇挤出法是挤出型坯后，停止挤出机螺杆的转动，然后再吹塑、冷却、脱模。使用
连续挤出法挤出型胚以后，并不能停止挤出机螺杆的转动，是需要连续不断地挤出型坯，供后续的吹塑
、冷却等工序。

       2、产品挤出以后，经过夹入以后闭合模具，由吹塑系统将型坯吹胀成模具所具有的形状，直
到冷却定型可以出模为止。吹塑的方法主要有针吹法、顶吹法、底吹法三种。使用针吹法就是在吹针机
构中设置一个半片在模具中，当模具子哦啊闭合的时候，使用吹针进行前进，刺破型坯壁，并且以压缩
空气进行吹胀型坯，然后就可以退回吹针，熔融物料密闭痕迹。顶吹法在模具闭合的时候型胚在顶部开
口，然后将压缩的空气吹入芯轴。底吹法的型坯是从挤山机挤山后落到模具底部的吹气芯轴上，吹气型
胚的作用就是除了吹胀型坯以外，还和模具颈部的两半配合夹住型坯。

       3、产品经过吹胀成型以后，可以加大压缩空气的数量然后使用模具夹套通过冷却水进行定行
，脱模成为IBC桶。

 IBC吨桶化工1000升塑料桶所用的主要原料为4570UV高密度聚乙烯(HDPE)或644低密度聚乙烯（LLDPE
），是无味、无臭的颗粒状产品。它具有良好的耐热性和耐寒性，硬度、拉伸强度、电绝缘性能和韧性
都很好，而且具有很好的化学稳定性，在室温下几乎不溶于任何溶剂，耐多种酸、碱及盐类溶液的腐蚀
，还具有优良的耐环境应力开裂和热应力开裂性能，表面硬度高，尺寸稳定性好。

       框架采用的钢材经自动弯管设备加工而成，框架及托盘使用特定的进行设计，结构合理，可
靠性好，抗意外跌落和重载容器堆叠性能优异，能够满足II类化学危险品的装运要求。

化工1000升塑料桶厂家-浩民包装-铁岭化工1000升塑料桶由临沂浩民包装材料有限公司提供。临沂浩民包
装材料有限公司在塑料桶（罐）这一领域倾注了诸多的热忱和热情，浩民包装一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：朱总。同时本公司还是从事吨桶，IBC吨桶，食品级桶的厂家，欢迎来电咨询
。
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