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产品名称 球形不锈钢封头尺寸表 商丘球形不锈钢封头
晨扬封头质量可靠

公司名称 虞城县晨扬封头制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 虞城县杜集镇吴洪口村88号（住所）

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

依据有关规范，封头公称直径是1500mm或1200mm，球形不锈钢封头厂，相匹配的直边高是20mm，公称
直径＜=3000mm其直边高为20mm，公称直径＞3000mm其直边高为40mm。

椭圆封头的物理性能仅次半球封头，但好于碟型封头。因为椭圆封头的深度1接近半球型和碟型封头中间
，对冲压机床及磨具的规定、生产制造难度系数亦接近彼此之间，即比半球封头非常容易，比碟型封头
艰难。

近些年因为选用冲压生产制造加工工艺，球形不锈钢封头尺寸表，为生产制造大直徑标准椭圆封头产生
了便捷。椭圆封头因综合型能不错，被普遍用以中底压器皿。

椭圆封头的椭圆形度怎样推算出来？

标准椭圆封头通常用以高压容器的封头，椭圆形度就是指理想化椭圆形曲线图与具体曲线图的误差。依
据国家行业标准《钢制压力容器》GB150-一九九八要求，标准椭圆封头强烈推荐选用长(a)短(b)轴比率为
2的规范形封头。椭圆形曲线图通式为：x^2/a^2+y^2/b^2=1，(a>b>0)。

封头因不同的型号制造方式也不同。如小封头，商丘球形不锈钢封头，在制造时整体成型，而大、中型
封头需要先拼接后成型。这种制造方法用的多，标准中的要求主要针对它而言。对于大型封头，由于运
输和打开等因素，需要将其先分成多个部分，然后组装并焊接在一起。

拼接封头的焊接接头系数熔接后形成的封头，拼接焊缝应通过100％射线照相或超声波检查，并且合格等
级遵循设备外壳。焊缝的检验水平和比例与设备外壳相同，造成高浪费。因此，球形不锈钢封头生产厂
家，尽管封头拼接是经过100％测试的，但合格级别却有所不同，并且随设备外壳而变化。

球形不锈钢封头尺寸表-商丘球形不锈钢封头-晨扬封头质量可靠由虞城县晨扬封头制造厂提供。行路致
远，砥砺前行。虞城县晨扬封头制造厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为建



材加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事河南封头，新乡不锈钢封头，
河北椭圆封头的厂家，欢迎来电咨询。
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