
深孔钻镗床-深孔钻床-深孔镗床-刮削滚光机-珩磨机

产品名称 深孔钻镗床-深孔钻床-深孔镗床-刮削滚光机-
珩磨机

公司名称 德州广合机床有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:广合
产地:德州

公司地址 山东省德州市德城区黄河涯工业园3号

联系电话 13181368988 13181368988

产品详情

深孔设备的设计特点介绍

在数控行业，深孔设备是比较常见的，北京深孔设备，深孔设备的使用越来越广泛，下面
深孔设备厂家为大家介绍的是深孔设备的设计特点。    深孔设备床身的前壁有一T型槽
，其上装有镗杆支架定程座和拖板定程座，以便控制拖板和镗杆支架的位置。深孔设备床
身前壁装有齿条，与手动装置的齿轮啮合，供移动中心架、托架、镗杆支架用深孔设备的
设计特点：1、机床由床身、床头箱、授油器、拖板、拖板进给系统、中心架、拖架、镗
杆支架、镗杆箱、冷却系统、电气系统、液压系统、排屑装置等主要部件组成。2、机床
床身、拖板、箱体、授油器体、支架体等零部件均采用高强度铸铁、树脂砂造型，保证机
床刚性好、强度高、精度保持性好、耐磨性较高。3、深孔设备由授油器授油，授油器装
置与机床主轴同心度高，更换导向套方便。镗削方式为推镗，排屑方式为前排屑。工件旋
转，工件俩端外圆倒角大于5×30°，为工件夹紧定位用。镗杆旋转并由拖板带动实现纵
向进给。

深孔设备在加工深孔的时分，我们只有保证好了

实际上深孔设备在加工深孔的时分，我们只有保证好了加工的顺利进行还可能前进深孔钻
头的加工效能。并且对加工不同的孔会用到不同的放电方法。对深孔有深孔放电，微孔有
微孔放电。这样不仅可能前进效能跟精度，也降落了加工的难度。   当然我们在加工深
孔设备的时分要及时整理现场，应随时进行加工的监控，我们的技巧人员提议假如在放电
不结实的情况下，需要停机进行工件的整理作业，假如有残留屑也是需要及时整理的。



科普：如何做好深孔设备的加工及清理工作？对于深孔设备的普遍利用，可以说，大家都
理解了，咱们在各大机床行业中都能看到深孔设备的身影，不过咱们要充分利用它的机能
，深孔设备定制，就要做好该设备的加工及清理工作，大家对这方面信息具体理解多少呢
，接下来为大家具体说明下：   实际上深孔设备在加工深孔的时候，咱们只有保障好了
加工的顺利进行还可能进步深孔钻头的加工效力。而且对加工不同的孔会用到不同的放电
方法。对深孔有深孔放电，微孔有微孔放电。这样不仅可能进步效力跟精度，深孔设备生
产商，也降落了加工的难度。   当然咱们在加工深孔设备的时候要及时清理现场，应随
时进行加工的监控，咱们的技巧人员提议假如在放电不牢固的情况下，须要停机进行工件
的清理工作，假如有残留屑也是须要及时清理的。

 深孔设备生产商-北京深孔设备-广合机床货源基地由德州广合机床有限公司提供。德州广合机床有限
公司是一家从事“刮削滚光机,数控深孔钻镗床,深孔钻镗床”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为
本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“广合”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至
上，用户至上”的原则，使广合机床在数控机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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