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产品名称 电焊机无功补偿方法 电焊机无功补偿
天津市博宁电气设备

公司名称 天津市博宁电气设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市津南区八里台开发区丰泽四大道2号

联系电话 13512930889 13512930889

产品详情

谐波：谐波是指对周期性非正弦交流量进行傅里叶级数分解所得到的大于基波频率整数倍的各次分量，
称为谐波，简单来说就是：基波电流发生畸变从而产生基波电流整倍数的谐波，电焊机无功补偿方式，
基波频率3倍波次称为3次谐波，基波频率5倍波次称为5次谐波，以此类推几倍基波频率就成为几次谐波
。

汽车制造业

焊机是汽车制造业中不可少的设备，由于焊机具有随机性、快速性及冲击性的特点，使大量使用焊机造
成严重的电能质量问题，造成焊接质量不稳、自动化程度高的机器人由于电压不稳而不能工作，无功补
偿系统无法正常使用等情况。

石化行业

由于生产的需要，电焊机无功补偿方法，石化行业中存在着大量泵类负载，并且不少泵类负载都配有变
频器。变频器的大量应用使石化行业配电系统中的谐波含量大大增加。目前绝大部分变频器整流环节都
是应用6脉冲将交流转化为直流，因此产生的谐波以5次、7次、11次为主。其主要危害表现为对电力设备
的危害及在计量方面的偏差。使用有源滤波器可以很好地解决这方面的问题。

高压无功补偿设备的作用



无功补偿是指为满意电力网和荷端电压水平及经济运行要求，须在电力网内和负荷端设置
无功电源。电力体系的负载多数是电感性的，电力体系会消耗无功电力，电焊机无功补偿
，使负载电流相位滞后于电压，相角差越大，无功电力需求就会相对增大，供应固定的有
功功率，电焊机无功补偿装置，进步电流而发生的线路损耗。电力网络中所使用电设备消
耗的无功功率，必须从网络中某个当地取得，假如由发电机供给并经过长间隔传送这些无
功功率是不合理的，通常也是不可能的。

应该是在需要无功功率的当地发生无功功率。所以在配电体系里大多数都是使用电容器来
补偿负载所需的无功功率，以改善功率因数。无功补偿也分为高压无功补偿设备和底压无
功补偿设备等很多种。

高压无功补偿设备的作用有改善供电品质，进步功率因数。削减电力的丢失，工厂动力配
线根据不同的线路及负载状况，使用电容进步功率因数后，总电流下降，可下降供电端与
用电端的电力丢失等作用。

无功补偿容量以提高功率因数为主要目的时，补偿容量的选择分两大类讨论，即单负荷就地补偿容量的
选择（主要指电动机）和多负荷补偿容量的选择（指集中和局部分组补偿）。

单负荷就地补偿容量的选择的几种方法

（1）、美国资料推荐：QC＝（1／3）PE【额定容量的1／3】

（2）、日本方法：从电气计算日文杂志中查到：1／4～1／2容量计算

考虑负载率及极对数等因素，按式（5）选取的补偿容量，在任何负载情况下都不会出现过补偿，而且功
率因数可以补偿到0.90以上。此法在节能技术上广泛应用，对一般情况都可行，特别适用于IO／IE比值
较高的电动机和负载率较低的电动机。但是对于IO／IE较低的电动机额定负载运行状态下，其补偿效果
较差。

（3）、经验系数法：由于电机极数不同，按极数大小确定经验系数选择容量比较接近实际需要的电容器
，采用这种方法一般在70％负荷时，补后功率因数可在0.95～0.97之间

电焊机无功补偿方法-电焊机无功补偿-天津市博宁电气设备由天津市博宁电气设备有限公司提供。天津
市博宁电气设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在天津 天津市 的电子、电工产品制造设备等行业积累了
大批忠诚的客户。博宁带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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