
加长直角铣头厂家批发 东营加长直角铣头 振飞机械

产品名称 加长直角铣头厂家批发 东营加长直角铣头
振飞机械

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

小型直角铣头及设限机具装设操作法

综合中心加工小型直角铣头及设限机具装设操作法

1.关开机动作Z.X.Y.A回机械原点。MDI操作主轴定位（M19）。寻找扣刀方向，转置定位块位置（不妨
碍刀臂扣刀方向位置）。

2.直角铣头刀把定位块，半固定于主轴，轴承盖（预留螺丝孔位置勿锁紧）。调整刀把定位柱及把卡沟
方位（对正主轴卡挡块及定位柱方位）。手动上刀，并对准定位块孔及主轴卡块，使刀把入刀仓就绪完
毕。

3.将定位块2支螺丝锁紧固定（完成定位块固定中心距）。将刀把定位环沟校队，对正定位弹梢片并锁固
120 X止负螺丝2只。校正机具加工方向机机具垂直度（并锁固定位柱环座螺丝使方位固定）。

4.直角铣头手动退刀、上刀、看弹梢是否入定位环沟（须一手接刀把或2人操作并测试数次，是否对正弹
入定位环沟，行使ATC是才无误）。手动将刀把上主轴刀仓，并消除主轴定位（手动按off）。手动、刀
把夹头及主轴是否可选择（可选择代表主轴弹梢分离正常，如不能旋转，代表弹梢分离不正常，不得续
做下节动作，请检查是否因定位块太长或太短）。

角度头在龙门铣床上的优势

角度头是机床上附件的一种，角度头的使用十分的广泛，如航天、模具等器械加工行业，关于加工生产
有很大的协助，角度头常被广泛的用在龙门铣床上，那么角度头使用在龙门铣床上有什么优势呢，下面
我们就来详细的了解一下。



角度头在龙门铣床上的优势：

1、衔接办法尺度十分的便当，选用长槽与拖地板链接的办法可以添加灵敏调理的规模，而且可以有用地
添加其安稳性。

2、角度头使用在龙门铣床上的优势还表现在重切削时不易发生过大的振荡，这是由于角度头安装在龙门
铣床上时，有特别的定位导轨，而且可以调整其空隙，加长直角铣头厂家批发，有用地添加剧切削时的
抗振荡才能。

3、移动办法选用双矩形导轨移动的办法，可以极大的便当冲切削。

4、齿轮加工噪声小，并可以有用延伸使用寿数。

5、角度头在龙门铣床上高速运行时发生的噪声小，慢速运行时状况安稳，东营加长直角铣头，并能在高
速与低速中自在的切换。

6、可以加强角度头的运动精度、加工精度和全体的刚性，使其充分发挥其成效，进步设备的工作功率。

检查角度头精度误差的方法

一，首先要先了解机台本身的精度，加长直角铣头定做，包含主轴本身加工精度是不是有达到要求，主
轴的承重力是不是足够，避免安装角度头机台会造成晃动，譬如机台主轴本身只能承重10公斤的刀具，
如果安装AHK重型角度头，AHK重型角度头重量约17KG左右，加长直角铣头多少钱，当然在角度头加
工时候会造成晃动，加工出来的成品材质也不是很好。另外机台的夹具及工作台也需要考虑，是不是有
将工件确实固定牢固，避免加工时候工件在晃动。

二，定位块对角度头起定位作用，在每次加工之前角度头的位置先要定格在适合对加工件加工的位置，
在安装定位块的地方，一定要确定平整，不可以有毛刺，或者有高低不平的状况，造成定位块锁上去有
高低差，当然会造成角度头在加工时候，造成角度头的晃动。定位块本身的制作也非常要求，定位块的
表面一定要光滑，并且平整，如果有问题，可以将其摆放在大理石平台上进行比较测试，看它的平行情
况是否在标准要求的范围之内。

加长直角铣头厂家批发-东营加长直角铣头-振飞机械由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，振飞机械制造一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：綦经理。
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