
数控深孔钻镗床生产厂家 云南数控深孔钻镗床 道隆机床货源基地

产品名称 数控深孔钻镗床生产厂家 云南数控深孔钻镗床
道隆机床货源基地

公司名称 德州道隆机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省德州市陵城区边临镇德尔利机械产业园南
首东侧院内

联系电话 18553461789 18553461789

产品详情

于数控深孔钻镗床来说 ，其设备的工具箱应分类和布置，安放整齐、牢靠、宣放位置要便于操作，并
保持清洁，并且工具与刀具等应分开放置，以避免刀具刃口互碰，数控深孔钻镗床货源基地，避免造成
刀具的损坏。在操作数控深孔钻镗床时，数控深孔钻镗床生产厂家，应该要保持工作环境的清洁，没有
油垢，使用的深孔钻镗床踏板应高低合适、牢固、清洁，待深孔钻镗床加工的工件和已加上的上件应分
开放，并排放整齐，使之便于取放和质量检查。所有的工具、量具、夹具以及工件等，在工作时尽量放
在或集中在操作者附近，它们应有固定的位置，哪儿拿的用后应放回原位。

数控深孔钻镗床用途及适用范围：本产品主要用于黑色金属及有色金属在高负荷低转速条件下的切削加
工：如钻孔、镗孔、插齿、滚齿、螺纹切削、铰孔、攻丝及高精度打孔钻的润滑，也可以作为高速金属
切削、刮削、滚轧加工的润滑剂等。本产品根据基础油品及添加剂的不同分为几个等级，分别适用与普
通碳钢、铜、铝、不锈钢、钛、镍等合金钢的深孔加工。

加工过程中有很多因素会影响机械加工的效率，切削液就是其中之一，切削液在加工过程中的作用是不
容忽视的。



首先，云南数控深孔钻镗床，我们先来看下面的一个公式：一定时间内的产量=机床单位生产效率×产
品合格率×有效生产时间。通过公式可以清楚的看出如何提高数控深孔钻镗床的单位生产效率，数控深
孔钻镗床厂家，可以从以下几方面入手：提高单位进给量，增加主轴转速，缩短工件夹装和换刀的时间
等。其中提高单位进给量和增加主轴转速就涉及到了切削液的选择。切削液在金属切削过程中起润滑、
冷却、清洗(把切屑带入排屑槽)和防锈的作用，其中润滑、冷却与加工速度直接相关。

数控深孔钻镗床生产厂家-云南数控深孔钻镗床-道隆机床货源基地由德州道隆机床设备有限公司提供。
德州道隆机床设备有限公司为客户提供“深孔钻镗床，刮削滚光机，深孔珩磨机”等业务，公司拥有“
道隆机床”等品牌，专注于镗床等行业。，在山东省德州市陵城区边临镇德尔利机械产业园南首东侧院
内的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：于经理。
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