
生产制造封头厂家电话 晨扬封头 石家庄制造封头厂家电话

产品名称 生产制造封头厂家电话 晨扬封头
石家庄制造封头厂家电话

公司名称 虞城县晨扬封头制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 虞城县杜集镇吴洪口村88号（住所）

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

封头也不例外。如遇上容器的装置应力、焊接剩余应力、热应力时，生产制造封头厂家电话，将发生应
力叠加，如果使用在有应力腐蚀的环境时，短时间内有可能会发生应力腐蚀裂纹。 凡冷成形加工都会发
生一定的剩余应力和冷作强化。如材质是碳素钢，石家庄制造封头厂家电话，、氨、碱性钠等环境下会
发生裂纹；如是奥氏体不锈钢，有氯离子的特定环境下，会发生裂纹，这种裂纹称为应力腐蚀裂纹。 因
浙江晟益封头有限公司在合同签订前不了解客户各种锅炉压力容器的设计及使用条件，因此，如果您订
购的封头是上述条件下使用时，请在设计阶段考虑消除剩余应力的方法和选择合适的资料，并在封头定
作承揽合同”中予以明确，以便采取必要的工艺，消除剩余应力，以符合设计的要求。

在封头制造过程中， 缺陷也是时常出现， 例如麻点， 划伤， 鼓包， 变形，
橘皮现象，焊缝棱角度突变等。

鼓包

由于压边模压边力过小，也有可能材质厚薄不均匀引起的。

解决方法：利用的鼓包修整机，修正不了就需要用旋压修正，一点一点修正。

变形

由于圆片的大块与接头本身的实际厚度不一致，冲压冲边力不均匀或热处理时，冷热不均匀引起的。

解决方法：可以利用热胀冷缩原理，生产制造封头厂家电话， 对变形封头进行加热，
然后用水迅速冷却， 或者是可以用旋压修正。

橘皮现象

大多数的橘皮现象出于板材本身有分层现象，然而肉眼是观察不出来的，只能是在冲压，压鼓工序中，
橘皮现象才能被发现。



解决方法：比较浅的橘皮现象，加工制造封头厂家电话，可以经过细微的打磨处理干净，比较深的，
则需要进行补焊，补焊后再打磨。

压力容器封头的选用原则

选用原则

应根据工作条件的要求，既要考虑封头的形状及其应力的分布规律，又要考虑冲压、焊接、装配的难易
程度，进行的技术和经济分析。

几何方面

同体积以半球形封头表面积为小，椭圆形封头与碟形基本相同。

力学方面

在直径、壁厚、工作压力相同的条件下，半球封头应力小，两向薄膜应力相等，而且沿经线均匀分布，
如与壁厚相等的筒体连接，边缘附近的应力与薄膜应力并无明显不同。

椭圆形封头的应力情况不如半球形封头均匀，但比碟形封头要好些，顶点处应力，在赤道上出现周向压
应力，当Di/(2h) =2与壁厚相等的筒体连接时，椭圆形封头可以达到与筒体等强度。

生产制造封头厂家电话-晨扬封头-石家庄制造封头厂家电话由虞城县晨扬封头制造厂提供。生产制造封
头厂家电话-晨扬封头-石家庄制造封头厂家电话是虞城县晨扬封头制造厂今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：武经理。
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