
加工封头制造厂家 虞城晨扬推荐厂家 加工封头制造厂家联系方式

产品名称 加工封头制造厂家 虞城晨扬推荐厂家
加工封头制造厂家联系方式

公司名称 虞城县晨扬封头制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 虞城县杜集镇吴洪口村88号（住所）

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

不锈钢封头是一种用来封堵不锈钢管道的产品。其实就是管道到头了之后或者在一段圆管的两头焊上两
个封头做容器用的一种产品。不锈钢封头有时候会出现一种裂纹情况，影响不锈钢封头裂纹的三大因素
如下：

1.化学成分的影响：根据相关资料公式计算可知316，310的△值分别为+1.00、+4.72故其非常稳定不容易
产生裂纹。

2.焊接的影响：在等强度原则下，加工封头制造厂家选哪家，选用焊接工艺焊接热影响区的晶粒长大，
使其塑性下降焊接缺陷中的尖锐缺口，加工封头制造厂家，在旋压过程中被拉裂，都使其性能低于母材
而首先产生裂纹。

3.加工变形量的影响：不锈钢封头在冷旋压的过程中，材料变形量较大的翻边部位可达40%以上，根据相
关资料介绍Cr-Ni不锈钢冷加工对导磁率的影响，产生马氏体组织的含量随化学成分的增加而减少，随冷
加工变形率的增大而增加。304、321的变形率大约在15%时，马氏体增加加速316在变形率的60%时马氏
体增加尚不明显。

综上所述，合理的做法是设计者只要求封头成形后的厚度值，加工裕量则由制造单位自行确定。

GB
150—1998对凸形封头成形后的厚度要求，与热卷筒节一样，均规定不小于名义厚度减去钢板负偏差。

前面已述及，加工封头制造厂家价格表，这样的规定往往导致制造单位第二次圆整，造成材料浪费。

有的设计单位为了避免二次圆整带来的材料浪费，在图样上标注封义厚度的同时也标注了设计者所要求
的封头成形后的厚度，该厚度未经圆整，可以不是整数，而将圆整量大小的确定交由制造单位完成。



鼓包缺陷及产生原因分析封头鼓包是指封头表面局部区域向外凸起变形，一般是在热成形工艺中产生。
原因分析：一是拉伸中圆滑过渡区受到切向压缩应力的作用，使板材失稳产生鼓包；二是封头坯料的受
热不均匀，加工封头制造厂家联系方式，导致金属不均匀变形增大，从而产生鼓。过烧缺陷及产生原因
分析过烧指封头热成形时局部加热温度超过始压温度，产生的板材烧损现象。 加工封头制造厂家-虞城晨
扬推荐厂家-加工封头制造厂家联系方式由虞城县晨扬封头制造厂提供。虞城县晨扬封头制造厂在建材加
工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，晨扬封头一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、
服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：武
经理。
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