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产品名称 天津离心风机厂 天津离心风机 向海同创

公司名称 天津向海同创风机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市河东区西台大街38号棉三创意街区厂房一
号楼211-11

联系电话 17622922279 17622922279

产品详情

离心风机的防水要点有哪些

离心风机的防水要点

1、离心风机的上口的位置要留15公分到20公分的排水口，波峰开口的下端要有堵头处理
。下端屋面瓦的波峰可以靠紧基座也不必留排水口。

2、离心风机的基座四周的泛水板固定要采用抽芯铆钉固定。铆钉要采用直径为5mm，铆
钉的密度10公分左右一颗。固定要密实不能有松动，泛水板四周平整且角边不能有翘起，
更不能有塌落现象。另外四周的泛水板靠基座边的位置稍微要比外口部分提高几公分，这
样以后风机四周不会存在积水现象。

3、风机的基座四周也不能有大面积锈蚀斑点。

离心风机的配件更换方法

离心风机的配件更换方法

离心风机用在很多地方，主要由叶轮、机壳、联轴器、轴等部件组成。其中，叶轮是产生



风压和传递能量的主要工作部件；外壳主要用于引入气体和废气，同时将气体的部分动能
转变为压力能；联轴器用于连接电机和风扇以传递扭矩。轴安装并固定叶轮，叶轮通过联
轴器与电机连接。

离心风机停止时，关闭风机的主制动器，并通知电气人员拆除与离心风机连接的电气设备
，如温度、振动等，做好标记并妥善保管。脱开联轴器，取下风机外壳法兰上的定位销，
取下螺栓；拆下轴承座与风机上半壳之间的连接螺栓，用起重机吊起上半壳。

然后拆下前后轴承座的上半部分，并将其提起；起吊时注意尽可能保持水平和垂直起吊。
如果倾斜悬挂，可能会损坏内部组件。逐个检查部件是否损坏，与联轴器端的尺寸和间隙
是否有偏差。记录发现的任何问题，然后标记整个转子在风扇中的位置，包括前后轴承座
中的所有零件，天津离心风机，并取出转子。

提升转子后，清洁轴承座，检查磨损情况，天津离心风机厂，一起测量上下轴承座，检查
是否仍在公差范围内，如有明显伤痕或超出公差范围，应及时更换。例如，如果轴承零件
；轴承、定位环、密封体、密封圈、端盖等。如有问题，更换。

更换后，根据预拆卸标记重新安装，确保顺序和位置正确，然后组装整机，给轴承加注润
滑油。检查上、下壳体的内腔是否清洁无杂物，各级密封是否安装到位，上下标记是否一
致。下轴承座安装在下壳体上，然后转移到转子中，天津离心风机供应，在油室中加油，
安装轴承座的上半部，用定位销紧固，并安装前后端盖。手动转动汽车，检查是否灵活，
有无划痕。如果没有问题，安装上半壳，装上定位销拧紧螺栓，安装联轴器开始试运转。

离心式风机工作原理

压力变化不大，一般不需要考虑气体比容的变化，即把气体作为不可压缩流体处理。离心
式风机是根据动能转换为势能的原理，利用高速旋转的叶轮将气体加速，然后减速、改变
流向，天津离心风机报价，使动能转换成势能（压力）。在单级离心式风机中，气体从轴
向进入叶轮，气体流经叶轮时改变成径向，然后进入扩压器。在扩压器中，气体改变了流
动方向造成减速，这种减速作用将动能转换成压力能。压力主要发生在叶轮中，其次发生
在扩压过程。在多级离心式风机中，用回流器使气流进入下一叶轮，产生更高压力。离心
式风机的叶片，按其出口安装角的大小可分为后弯式、前弯式、径向三种形式。后弯式叶
片的弯曲方向与叶轮旋转方向相反，出口安装角小于90度；径向叶片的出口方向为径向，
出口安装角等于90度；前弯式叶片的弯曲方向与叶轮旋转方向相同，出口安装角大于90度
。

天津离心风机厂-天津离心风机-



向海同创由天津向海同创风机有限公司提供。天津向海同创风机有限公司实力不俗，信誉可靠，在天津
天津市 的风机、排风设备等行业积累了大批忠诚的客户。向海同创带着精益求精的工作态度和不断的完
善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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