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产品名称 淮安铝铸造 铝铸造厂 亨达机械

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司
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公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路
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产品详情

为了保证铸件的质量，砂型铸造中所用的型芯一般为干态型芯。根据型芯所用的粘结剂不同，型芯分为
粘土砂芯、油砂芯和树脂砂芯几种。

树脂砂芯

用树脂砂制造的各种型芯。型芯在芯盒内硬化后再将其取出，能保证型芯的形状和尺寸的公差。根据硬
化方法不同，树脂砂芯的制造一般分为热芯盒制芯、壳芯和冷芯盒制芯三种方法。①热芯盒法制芯：50
年代末期出现。通常以呋2喃树脂为芯砂粘结剂，其中还加入潜硬化剂(如氯化铵)。制芯时，使芯盒保持
在200～300℃，芯砂射入芯盒中后，氯化铵在较高的温度下与树脂中的游离甲醛反应生成酸，从而使型
芯很快硬化。建立脱模强度约需10～100秒钟。用热芯盒法制芯，型芯的尺寸精度比较高，但工艺装置复
杂而昂贵，能耗多，排出有刺激性的气体，工人的劳动条件也很差。②壳芯采用覆模砂热法制芯，砂芯
强度高，铝铸造厂家哪家好，质量好；③冷芯盒法制芯：60年代末出现。用尿烷树脂作为芯砂粘结剂。
用此法制芯时，铝铸造哪家好，芯盒不加热，向其中吹入胺蒸汽几秒钟就可使型芯硬化。这种方法在能
源、环境、生产效率等方面均优于热芯盒法。70年代中期又出现吹二化硫硬化的呋i喃树脂冷芯盒法。其
硬化机理完全不同于尿烷冷芯盒法，但工艺方面的特点，如硬化快、型芯强度高等，则与尿烷冷芯盒法
大致相同。

 

用蜡料做模样时，熔模铸造又称"失蜡铸造"。熔模铸造通常是指在易熔材料制成模样，铝铸造厂，在模
样表面包覆若干层耐火材料制成型壳，再将模样熔化排出型壳，从而获得无分型面的铸型，经高温焙烧
后即可填砂浇注的铸造方案。由于模样广泛采用蜡质材料来制造，故常将熔模铸造称为“失蜡铸造”。

可用熔模铸造法生产的合金种类有碳素钢、合金钢、耐热合金、不锈钢、精密合金、永磁合金、轴承合
金、铜合金、铝合金、钛合金和球墨铸铁等。



砂型制造

制造砂型的材料称为造型材料，淮安铝铸造，用于制造砂型的材料习惯上称为型砂，用于制造砂芯的造
型材料称为芯砂。通常型砂是由原砂（山砂或河砂）、粘土和水按一定比例混合而成，其中粘土约为9%
，水约为6%，其余为原砂。有时还加入少量如煤粉、植物油、木屑等附加物以提高型砂和芯砂的 性能。

型砂和芯砂的质量直接影响铸件的质量，型砂质量 不好会使铸件产生气孔、砂眼、粘砂、夹砂等缺陷。

淮安铝铸造-铝铸造厂-亨达机械(推荐商家)由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市亨达机械配
件有限责任公司位于江苏省吴江市横扇镇菀坪西路。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前亨达机械在
五金配件中享有良好的声誉。亨达机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新
的高度。亨达机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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