
齿轮加工高精度夹具 百分百夹具 苏州高精度夹具

产品名称 齿轮加工高精度夹具 百分百夹具
苏州高精度夹具

公司名称 百分百夹具机械设备（广州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼

联系电话 13922328510 13922328510

产品详情

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

为了有效地提高工业生产、制造及相关工作效率，确保零部件加工制造质量达标，能够满足各系统、机
械设备等应用需要，把人力从繁重的生产制造中解放出来，苏州高精度夹具，在总结以往工作经验的基
础上，运用现代化技术，设计加工夹具，使工业生产、制造效率得到有效提高。

1)设计背景。要想设计出一套合适的轴类齿轮插齿机，必须明确设计背景，找准设计要点，看清设计方
向，制定设计方案，计算设计参数，以提高生产效率、产品质量为出发点，整合设计资源，落实轴类齿
轮插齿机加工夹具设计目标。

2)设计定位。根据定位位置制定加工路线，自动定心高精度夹具，因此设计人员的定位必须准确、合理
，否则会造成加工工艺路线、加工工序不合理等问题，无法保证零件加工质量符合标准，例如某厂为提
高加工精度，用宽8槽、Φ32孔、Φ44端面进行定位，并决定采用心轴、圆垫圈、六角螺母、快换垫圈等
元件组装而成的螺旋加强机构，确保轴类齿轮插齿加工夹具设计科学合理。

3)定位元件的设计。作为一家工厂的定位基准，对宽8槽、Φ32孔、Φ44端面进行定位时，需要从以下三
个方面来设计定位元件：一是从 X、 Y、 Z轴三个维度出发，自由调整端面，确定设计基点；第二，从
X、 Y轴开始，自由调节孔与心轴的配合度；第三，从
Z轴方面开始，设计键与宽8槽的自由度，完全限制工件6个自由度，实现完全设计定位目标。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具



静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

当前对夹具的智能化要求还远远不够。当前夹具研究开发面向智能工装，即将夹具从液、气、朝向机电
一体的夹紧力控制与补偿，动态监控，实时反馈更多的数据给机床，以实现加工过程中的自适应调整，
从而向智能夹具工装迈进。

由于其高质量的产品在中国同行中广受好评，其液压刀柄和卡盘产品已被客户广泛认知，齿轮加工高精
度夹具，但国内客户对其专i用夹具及自动化领域的一些新产品仍未为国内客户所了解。而在自动化领域
，我们更是推陈出新，涉足高i端模块化机器人和功能部件领域，为中国的科研机构提供产品和研发的技
术支持。

将来的市场不是产品的竞争，而是服务的竞争。从产品制造到系统解决方案的转变，通过提供精i确的夹
持解决方案，致力于将扩大和提高自动化水平纳入以服务为导向的技术解决方案。与客户一起，在产品
由低端走向高i端，车床用高精度夹具，在由量到质的转变中，提升国内的工艺装备制造能力，是企业发
展追求的永i恒主题。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具

静压膨胀式工装——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业和夹具行业
的设计、制造、生产，及安装调试经验。

对于上述两种影响，通常采用下列方法：

1)合理分配冷加工尺寸公差，适当提高内花键的加工精度，以富余的尺寸和形状精度对其进行补偿。

2)采用循环保温、冰冷等去应力方法，尽可能消除机械加工中产生的残余应力。

3)热处理过程中严格控制升温速度，采用低渗碳和淬火加热温度，以减少热处理过程产生的热应力；在
不影响渗碳质量的前提下，将齿轮表面碳浓度和渗碳层深度控制在下限范围内。

4)采用特殊夹具，提高齿轮刚性，降低热处理变形程度。

在第二批产品加工到插花键工序时，操作人员提出了花键插刀异常崩边的问题——第i一批可连续加工15
个零件的插刀，当加工只有4个零件时，前刀面磨损和崩刃现象出现。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多信息哦！高精度夹具

齿轮加工高精度夹具-百分百夹具(在线咨询)-苏州高精度夹具由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提
供。“液胀夹具,静压膨胀夹具,液胀芯轴,液压联轴器”选择百分百夹具机械设备（广州）有限公司，公
司位于：广州市天河区广棠西路22号三楼，多年来，百分百夹具坚持为客户提供好的服务，联系人：张
经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。百分百夹具期待成为您的长期合作伙伴！
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