
临汾预制内墙板构件模具 轻循科技塑料模具厂

产品名称 临汾预制内墙板构件模具 轻循科技塑料模具厂

公司名称 山西轻循科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省阳泉市平定县冠山镇西锁簧村文明路1号

联系电话 13620636566 13620636566

产品详情

山西轻循科技有限公司主要生产叠合板、内外墙板等PC构件模具。配式建筑腾飞为宗旨。产品采用复合
型材料，其优势是：材质轻、硬度高、韧性强、耐高温、安全、供货周期短、节能环保、可循环使用预
制内墙板构件模具。

预制构件模具设计。

1一类模数可变模具的研究是基于标准化构件库中的一种平板，该平板以100mm为模数，在长度、宽度和
厚度三个尺寸方向进行选择。假设该种外墙平板的层高在2800~3500mm之间选择，宽度在1500~3000mm
之间选择，厚度为100mm或200mm。且以1高层高3500mm为模具长度，左右竖向侧模两端各加100mm作
为与上下端模具固定使用，则两根左右竖向侧模的总长度为3700mm，设计以100mm为一个模数，建筑预
制内墙板构件模具公司，在左右竖向侧模面板上间距100mm打一个孔，通过上下移动上端模，构件的层
高就可以实现在2800~3500mm之间变化，河南预制构件模具，即该模具可以生产层高在2800~3500mm范
围内的多种平板。

山西轻循科技有限公司主要生产叠合板、内外墙板等PC构件模具。配式建筑腾飞为宗旨。产品采用复合
型材料，其优势是：材质轻、硬度高、韧性强、耐高温、安全、供货周期短、节能环保、可循环使用预
制内墙板构件模具。

1.尺寸精度，指加工后零件的实际尺寸与零件尺寸的公差带中 心的相符合程度.尺寸精度是用尺寸公差
来控制的.尺寸公差是模具加工中零件尺寸允许的变动量.在基本尺寸相同的情况下，尺寸公差与愈小，则
尺寸精度愈高.



2.形状精度，指东莞模具加工后的零件表面的实际几何形状与理想的几何形状的相符合程度.评定形状精
度的项目有直线度、平面度、圆度、圆柱度、线轮廓等6项.形状精度是用形状公差来控制的，各项形状
公差，除圆度、圆柱度分13个精度等级外，其余均分12个精度等级.1级高，12级低.

3.位置精度，指黄江模具加工后零件有关表面之间的实际位置精度差别.评定位置精度的项目有平行度、
垂直度、倾斜度、同轴度、对称度、位置度、圆跳动和全跳动等八项.位置精度是用位置公差来控制的，
各项目的位置公差亦分为12个精度等级。

山西轻循科技有限公司主要生产叠合板、内外墙板等PC构件模具。配式建筑腾飞为宗旨。产品采用复合
型材料，其优势是：材质轻、硬度高、韧性强、耐高温、安全、供货周期短、节能环保、可循环使用预
制内墙板构件模具。 

模具的一般定义：在工业生产中，用各种压力机和装在压力机上的工具，通过压力把金属或非金属材料
制出所需形状的零件或制品，这种工具统称为模具。 注塑过程说明：模具是一种生产塑料制品的工具。
它由几组零件部分构成，临汾预制内墙板构件模具，这个组合内有成型模腔。注塑时，模具装夹在注塑
机上，熔融塑料被注入成型模腔内，并在腔内冷却定型，然后上下模分开，经由顶出系统将制品从模腔
顶出离开模具，然后模具再闭合进行下一次注塑，整个注塑过程是循环进行的。 (1) 大水口模具：流道
及浇口在分模线上，与产品在开模时一起脱模，设计比较简单，容易加工，成本较低，所以较多人采用
大水口系统作业。 (2) 细水口模具：流道及浇口不在分模线上，一般直接在产品上，所以要设计多一组
水口分模线，设计较为复杂，加工较困难，一般要视产品要求而选用细水口系统。 (3) 热流道模具：此
类模具结构与细水口大体相同，其比较大区别是流道处于一个或多个有恒温的热流道板及热唧嘴里，无
冷料脱模，建筑预制内墙板构件模具设计加工，流道及浇口直接在产品上，建筑预制内墙板构件模具改
建，所以流道不需要脱模，此系统又称为无水口系统，可节省原材料，适用于原材料较贵、制品要求较
高的情况，设计及加工困难，模具成本较高。

临汾预制内墙板构件模具-轻循科技塑料模具厂由山西轻循科技有限公司提供。山西轻循科技有限公司位
于山西省阳泉市平定县冠山镇西锁簧村文明路1号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前轻循科技在建
材生产加工机械中享有良好的声誉。轻循科技取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。轻循科技全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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