
圆锯喷雾微量润滑喷雾（台湾进口）

产品名称 圆锯喷雾微量润滑喷雾（台湾进口）

公司名称 典辉商贸（上海）有限公司

价格 .00/个

规格参数 型号:CS-1200冷却润滑喷雾器
适用范围:圆锯喷雾微量润滑喷雾器（台湾进口
）
产品别名:MQL冷却润滑喷雾器（台湾进口）

公司地址 上海市闵行区双柏路888号40幢3楼东侧323室

联系电话 021-39254674 13917211932

产品详情

型号 CS-1200冷却润滑喷雾器 适用范围 圆锯喷雾微量润滑喷雾器
（台湾进口）

产品别名 MQL冷却润滑喷雾器（台
湾进口）

品牌 DA-E

特点

1.二流体微小型喷雾器,可调整喷雾量大小。

2.使用软管固定时可随刀具或工作物移动时移动。

3.喷头使用三个角度设计,适用于带锯或圆锯等喷雾。

4.能更有效的使刀具冷却润滑。

说明：

外观尺寸：

加工实际案例说明：



1.圆锯微量润滑喷雾

2.带锯微量润滑喷雾

可搭配本公司以下微量润滑系统使用：

cs-2500系列

cs-3500系列

可依据不同的加工需求搭配本公司以下微量润滑油系列产品：

微量润滑油

依据不同的加工材质微量润滑油适用参考：

p.s.

mql微量润滑切削技术主要有以下特点:

最小润滑技术:微量润滑(mql)技术主要是将压缩空气与少量润滑油混合后，雾化后形成微米级的液滴，喷
射到加工区，对刀具和工件之间的加工区进行润滑。mql使用极少量的润滑油，可达到良好的冷却润滑效
果，有效减小刀具与工件、刀具与切屑之间的摩擦，降低切削力、切削温度，延长刀具寿命，提高加工
表面质量。这种切削方式极大的减少了切削液的用量，通常用量仅为0.04～0.3l/h，而常规传统湿切削时
的切削液用量高达20～100l/min。因此大大提升了加工的经济性。mql微量润滑切削加工在金属加工业中
的应用，其重要意义首先是:采用湿式加工时，与冷却润滑液相关的费用要占到零件制造成本的(12-17)%
因此，采用mql微量润滑切削加工存在着降低产品成本的巨大潜力。

改善环境的加工方式:在改善现场加工环境的课题中，在提高生产率和降低成本的同时，营造一个保证工
人身心健康的工作环境也是至关重要的工作。众多的加工现场都存在着由于噪声、粉尘及因使用切削液
而对工人健康造成危害的问题，其中冷却液的雾状微粒对工人的健康威胁最为巨大。现在，由于高速加
工设备的应用越来越多以及在不断提高生产率的过程中大量使用切削液，环境污染问题更加严重，成本
也在增加，这些问题得到了人们的更多关注。由于水性切削液本身具有微生物和菌类滋生繁衍的条件，
容易腐败变质。故防腐杀菌剂的大量使用在于抑制细菌和霉菌的滋生，杀灭切削液体中已存在的细菌，
藉以延长水性切削液的使用寿命。近年来，由于加工环境的要求不断的被重视，抗腐败的生物稳定型水
性切削液不断的因应市场的需求而上市。但是其中真正值得被重视的问题是;防腐杀菌剂的广泛滥用，工



业伤害的议题将在未来数年后被重视。

提高加工效率：在采用冷却润滑液进行加工时，由于在刀刃上出现较高的温度梯度，使刀具不断的发生
粹火效应使刀具提前失效。当提高切削用量时，在刀具与工件切削区上的温度就会增加，热冲击的危险
也随之增加，这就限制了湿式加工时切削参数的进一步提高。而mql微量润滑加工由于没有冷却润滑液的
冷却作用也就显著减少了热冲击危险，可以进一步提高切削参数。

传统水性切削液与mql微量润滑系统车削加工分析比较：

mql微量润滑系统简介:通过机械装置内部生成油雾，通过机床内部的管路输送，直达加工界面。通过喷
嘴从刀具外部喷涂油雾到加工界面。油雾通过刀具的端部喷出，直达加工界面。油雾量可调节并且保持
稳定。空气量和润滑油量可分别控制。整套设备组成简单，可安装在加工设备上。数控机床刀具台转动
、加工点位移不会影响准确给油。

mql微量润滑系统特性:

油剂使用量小， 使用量为：4ml～30ml/小时。油剂可生物降解，不会污染空气、水系和土壤。工作场地
不再油腻，意外事故减少。油剂从植物中提炼，无毒无害。切削屑回收方便。无火灾隐患。无需浓度管
理，无需防腐管理，无需废物处理。工件、设备保洁简单，无油污，无碎屑粘附。切削屑无需干燥，可
以直接回炉。给油机设备简单，无需配备冷却液箱，无需循环过滤设备。可延长刀具寿命，生产能力提
高，进刀量增大。单件工件加工时间减少，提高产品表面精度和加工精度,尤以大多数的高镜面加工更显
效果。

mql微量润滑系统适用设备:

数控铣床。数控车床。圆、带锯几。钻床。深孔钻床。磨床。拉床冲床

适用 mql微量润滑系统加工的范围:

高温下的高速加工： 在进行高于正常加工温度（700～800℃）的高速加工时，若使用切削液，反而会降
低刀具的使用寿命。众所周知，在加工过程中使用切削液通常是有利于切削，但在
一般钢件的高速加工时，刀具的刃部将产生接近900～1000℃的高温，此时若供给切
削液，切削液内部的水分在未到达高温状态下的刃部之前已瞬间汽化，丧失了冷却的
作用，即使偶尔到达切削刃部的切削液也将会造成对刃部的热冲击，对刃部产生均热
现象，因此也会影响刀具的使用寿命。这样的现象在进行容易产生热量的高温合金等
原材料的低速加工时也时常出现，这种状况下采用mql加工方式更为有利。

多种材质的加工：mql843800微量润滑油原于植物提炼而成，于自然界中可被生物分解。对于
各种金属的接触均极为温和安定，故可相容各种已知的金属材质，除了一般常见的合
金钢"铝合金外也包括了较为敏感的金属，如镁合金 铜合金⋯等等。针对不同金属材
质的加工而言只需调整喷射油量的大小即可，实为最简易的加工管理。

对加工环境的高度要求:mql843800微量润滑油每小时消耗4ml～30ml的局部切削润滑加工。本产品
具有高燃点，不起油烟 低油雾及可被生物分解等特性。由于极微量的润滑消耗,对环境



起了极佳的维护作用，最适用于空调车间。

1.台湾制造。

2.寻找各地经销商。

3.专业代工，依经销商品牌设计。
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